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Svarovani T1G

Pripojeni napajeciho kabelu primarniho okruhu:
jednofazové

230V = propojeni mezi fazi a nulovym vodicem

430V = propojeni mezi dvémi fazemi

trifazové

430V = propojeni mezi tremi fazemi

230V = propojeni mezi tremi fazemi
Trifazové napajeni 230 V existuje pouze v urcitych firmach, které maji
vlastni transformatory.

Regulator tlaku - priitokomér
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Vseobecné informace

Vzdy pfipojte zemnici kabel.
Dodrzujte technické instrukce.

Nastaveni

Tloustka platu v mm T2 |3 (456|789 ][10]11]12

hlinik 50 | 85 | 120 [ 150 | 180 | 210 | 235 | 265 | 285 | 305 | 235 | 340
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Cykly svaiovani TIG
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Svarovani hliniku s ostrou elektrodou zvysuje provareni
a stabilizuje oblouk.

Konstrukéni a nerezové oceli se svareji stejnosmérnym proudem s elektrodou pfipojenou k zapornému polu.

Lehké slitiny se svareji stfidavym proudem: pfi obraceni polarity proud elektron(l ze svafence do elektrody vnikne do vrstvy obtizné
tavitelného hliniku. Pfi ndsledujici zméné pfima polarita zajisti provareni.

Slovnik pojmui svarovani TIG

Evropské normy CE

Zarucuji kvalitu provedeni, chemické a mechanické vlastnosti a troven

bezpecnosti. Vsechny zdroje Oerlikon maji oznaceni CE. Predepisuji

konstrukéni provedeni podle smérnic EU.

« Smérnice 89/336 predepisuje limity pro elektromagnetické ruseni.

« Smérnice o nizkém napéti predepisuje pravidla pro vyrobu, bezpec¢nost
a vykon.

EN 60974-1, vykony zafizeni jsou udany v zavislosti na svafovacim proudu

dodévaném v daném pracovnim cyklu.

Pracovni cyklus

Je definovan normou. Pracovni cyklus je doba trvalého pouziti zatizeni,

zalozend na ¢asu 10 minut pfi teploté —40 °C. Pracovni cyklus 100 A pfi 60 %

znameng, ze v periodé 10 minut je mozné svafovat nepfetrzité 6 minut, po

kterych nésleduje ¢tyfminutova prestévka. Pracovni cyklus 100 A pfi 100 %

znamend, ze svafovaci zdroj je konstruovén pro trvalé dodavéani proudu 100 A.

Piedfuk

Pouziva se k procisténi vedeni hofdku pred svafovanim, aby svafovani mohlo
zadit jiz v atmosfére ochranného plynu.

Piedehfati

Umoznuje umisténi na misté svaru a predehfati svafovaného kovu.

Nabéh

Umoznuje rychlé dosazeni svafovaciho proudu.

Dohasinani oblouku

Zamezuje tvorbé krateru (staZeniny) na konci svaru po ukonceni svafovani.
Nastaveni zavéru

Umoznuje pomalejsi ochlazeni tavné lazné a vybér svarovaciho cyklu,mékei
oblouk’, ktery je velmi vhodny pfi svafovani na misté.

CITOSTEP

Pouziva se pro nastaveni dvou odlisnych Urovni proudu pomoci signalu

z tlacitka hotaku.

Dofuk

Chrani tavnou lazen a wolframovou elektrodu béhem ochlazovani.
Vyvazeni

Umoziuje svafovani s pouzitim stfidavého proudu (lehké slitiny) pro jemné
¢isténi nebo provareni.

Pulzni systém

Zamezuje zborceni tavné lazné béhem svafovani tenkych plechd pfi prechodu
z vysoké hodnoty proudu (hot time) na nizkou hodnotu (cold time).
Stehovani

Setfi ¢as b&éhem bodového svafovani tim, Zze neni nutné provadét cely
svarovaci cyklus.

VF zapaleni oblouku

Systém pro vzdalené zapaleni elektrického oblouku bez kontaktu mezi
wolframovou elektrodou a svafencem.

Kontaktni zapaleni oblouku

Systém pro zapaleni oblouku ihned po zdvizeni hofaku po kontaktu
wolframové elektrody se svafencem. Tento rezim se pouziva pro zapalovani
v prostorach citlivych na vysokofrekvencni ruseni.

Obdélnikové viny

U stfidavého proudu zajistuje obdélnikovy tvar proudovych vin vynikajici
stabilitu oblouku a zamezuje preruseni oblouku pfi zméné sméru proudu.
Tridy ochrany IP

Prvni ¢islice urc¢uje maximalni pramér predmétu, ktery by mohl proniknout do
zafizeni a pfijit do kontaktu s nebezpecnou soucéastkou. Druha cislice urcuje
uroven ochrany proti padajicimu desti. Pfiklad: IP 23 - ¢islo,2” znameng, ze
predmét o praméru vétsim nez 12,5 mm nemuze proniknout do zafizeni

- ¢islo,3"znameng, Ze piistroj nemuze poskodit dést padajici pod thlem 60°.
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o 4 10 230V mono 150 A invertor 1,6az3,2mm 4 CITIG 1500 DC

o 4 10 230V mono 160A invertor 1,6az4,0mm 4 4 CITIG 1700 DC

o o 4 19 230V mono 220A invertor 1,6az50mm 4 4 CITIG 2200 DC

o o 4 16.5 400V tri 220A invertor 1,6az5,0mm 4 4 CITIG 2300 DC
o o 4 15 230V mono 200A invertor 1,6az50mm 4 4 4 CITOTIG 200 DC
o o 4 104 400V tri 250A tyristor 1,6az5,0mm 4 CITOTIG TH 250 DC
o o 4 2 400V tri 300A invertor 1,6a25,0mm 4 4 4 CITOTIG 300 DC
o o 4 159 400V tri 350A tyristor 1,6a26,3 mm 4 CITOTIG TH 350 DC
o o 9 400V tri 350A invertor 1,6a26,3 mm 4 4 4 CITOTIG 350 W DC
o o 33 400V tri 400A invertor 1,6a26,3mm 4 4 4 CITOTIG 400 W DC

o 4 4 22 230V mono 150A invertor 1,6a232mm 4 CITIG 1500 AC/DC
o o 4 4 30 230V mono 200A invertor 1,6az5,0mm 4 4 4 CITOTIG 200 AC/DC
) ) 4 4 | polme | asom | iwertor | 16as0mm 4 4 4 QITOTIG 250 AUDC
o o 4 4 65 400V tri 250A invertor 1,6az5,0mm 4 4 4 CITOTIG 250 W AC/DC
o o 4 4 74 400V tri 350A invertor 1,6a26,3 mm 4 4 4 CITOTIG 350 W AC/DC
o o 4 4 149 400V tri 500A invertor 1,6a26,3 mm 4 4 4 CITOTIG 500 W AC/DC

Gamme
CITOTIG DC

Gamme
CITOTIG AC/DC

Gamme
CITOTIG TH DC




CITIG, jednotka TIG s jednoduchym nebo kompletnim

Spole¢nost OERLIKON nabizi ucelenou fadu stejnosmérnych a stri-
davych invertorii pro svarovani TIG, které uspokoji vSechny vase
pozadavky. Vytvorili jsme nékolik vykonovych fad, abychom vam

mohli nabidnout nejlepsi vyrobek vyhovujici konkrétnim potiebam.
Spolecnost OERLIKON nabizi prenosna invertorova svarovaci zafrizeni,
ktera jsou v souladu se svétovymi standardy a maji vlastni filozofii.

K cIT1G 1500 AC/DC

Zatizeni CITIG 1500 AC/DC je idedlni pro
udrzbdrské dilny. Diky jednoduchému
svafovacimu cyklu se snadno nastavuje

a spousti a pritom poskytuje plné uspokojeni
pri béznych udrzbdfskych pracich.

Vyhody:

« nizka spotteba primarniho proudu
umoziuje venkovni prace,

rozsah proudu nabizi Siroké moznosti
pouziti: 5- 150 A,

rezim: 2T/ 4T,

svarovani oceli, nerezové oceli a hliniku,
rezimy TIG DC, TIG AC a MMA,

pulzni rezim v rezimu DC,

nastavitelna frekvence v rezimu AC pro
zajisténi stability oblouku,

vyjimecna kvalita tavné lazné,
jednoduchy svarovaci cyklus

predfuk, dohasinani a dofuk,

VF zapalovani oblouku zajistuje dokonaly
prenos,

robustni konstrukce.

.

E cITiG 1500 DC

Zatizeni CITIG 1500 DC je idedlIni pro
udrzbdrské dilny. Diky jednoduchému
svafovacimu cyklu se snadno nastavuje

a spousti a pritom poskytuje pIné uspokojeni
pfi béZnych udrzbdrskych pracich.

Vyhody:

« optimalni velikost a hmotnost pro
usnadnéni praci na stavenistich,
jednoduchy svarovaci cyklus: predfuk,
dohasinani a dofuk,

mimoradné siroké moznosti pouziti:
5-150A,

svafovaci rezimy: 2T / 4T,

procesy: TIG DC/MMA,

vyjimecna kvalita taveni,

VF zapalovani oblouku zajistuje dokonaly
prenos,

svafuje se viemi typy elektrod: bazickymi,
rutilovymi, nerezovymi, slitinovymi.

1 Tepelna ochrana

2 Nastaveni stejnosmérného proudu

3 Vypinac zap/vyp

4 Nastaveni dofuku

5 Nastaveni sklonu dohasinani

6 Nastaveni predfuku

7 Volba svarovaciho cyklu 2T/4T
nebo volba obloukového procesu

1 Nastaveni sklonu dohasinani
2 Prepinac¢ AC/DC
VF zapéleni oblouku - VF zapaleni oblouku 3 Vypinac zap/vyp
. 2T/4T, - . 2T{4T, i 4 Nastaveni vyvazeni
« nastavitelny predfuk a dofuk + svarovani MMA .
« nastavitelnd dynamika oblouku « kvalita taveni 5 Nastaveni proudu
6 Nastaveni frekvence a pulzu
7 Volba cyklu 2T/4T
Technické udaje: Il amiG 1500 A¢/DC A aImiG 1500 DC H amic 1700 pc
Primarni napajeni 230V jednofazové 230V jednofazové 230V jednofazové
Max. efektivni spotieba 15A (MMA) 13 A (TIG) 19A(TIG) - 29 A (MMA) 13A(TIG) - 24 A (MMA)
Napéti naprazdno v 82V 66V
Svarovaci proud 5-150A 5-150A 5-160A
pfi35 % 150 A (30 %) 150A 160 A
Pracovni cyklus pii 60 % 100A 120A 140A
pri 100 % 80A 100A 110A
Rozméry (dx$xv) 430%220x 250 mm 420 175x300 mm 420x 180 x 300 mm
Hmotnost 22kg 10kg 10kg
Normy EN60974-1;-10
Kat. & samotné jednotky W 000260970 W 000260 967 W 000260 968
Kat. ¢. jednotky pfipravené k pouZiti W 000 261720* W 000261 815* W 000 260 140*
Zvlastni vybaveni a prisluSenstvi
Podvozek W 000 202 170 + 40 005 025 40005 025 40005025
Rucni dalkové ovladani W 000 242 069
Nozni dalkové ovladani W 000 241602

* napdjeci zdroj + hordk + reguldtor tlaku (francouzsky trh)



cyklem, pulzy az 250 Hz

HF1 cITiG 2300 DC

Zarizeni CITIG 2300 DC diky své schopnosti
doddvat velmi stabilni proud predstavuje idedini
svarovaci zdroj pro provddéni vysoce kvalitnich
praci za nejriiznéjsich podminek.

H cimic1700DC a 1 CITIG 2200 DC

Rada zdroja CITIG 1700 a 2200 DC byla vyvinuta ve spoluprdci s nasimi specializovanymi zdkazniky.
Tuto fadu tvori zdroje vyuZivajici ,invertorovou” technologii doplnéné mnoha mozZnostmi nastaveni,
diky nimZ se tak stdvaji vrcholem nabidky spolec¢nosti OERLIKON pro stejnosmérné svarovdni TIG.

U téchto vyrobku najdete siroky vybér moznosti nastaveni pro optimdlni jemné doladéni vasich

parametrd svarovdni.

Vyhody: Vy'hosiy:, fo -

- jednofazové napajeni pro usnadnéni venkovnich praci . Opt'mélnl' velikost a hmotnost pro praci na
(1700/2200 DQ), stavenistich,

svafovaci cyklus s predfukem, dohasinanim,

dofukem a dvéma drovnémi proudu s funkci

CITOSTEP,

« mimoradné siroké moznosti pouZziti: 5 - 220 A,

- svarovaci rezimy: 2T / 4T / bodovani,

« procesy: TIG DC/ pulzni TIG / svafovéni
obalenou elektrodou az do priméru 4,0 mm,

- vyjimecna kvalita taveniny,

« VF zapalovéni oblouku zajistuje dokonalé
zapaleni,

« svafuje se viemi typy elektrod: bazickymi,

rutilovymi, nerezovymi, slitinovymi.

pfipojeni ke vsem domacim zasuvkam diky nizké primarni
spotiebé (< 13 A pro TIG a < 16A pro 2200 DC),
digitaIni zobrazeni parametr(i svafovani,
kompletni svarovaci cyklus,

procesy: TIG DC, PULZNI a MMA,

pouziti druhého nastaveni svafovani

s dvoutlacitkovym hordkem,

VF nebo kontaktni zapaleni oblouku,

rezim 2T/ 4T / bodovani,

moznost piipojeni ru¢niho nebo nozniho
dalkového ovladani,

dokonalé taveni a stabilita oblouku i pfi nizkém
proudu,

kalibrovany pracovni cyklus pro intenzivni praci TIG .
a MMA (pata a pInéni),

Trida ochrany IP23 (venkovni préace),

svafuje se viemi typy elektrod: bazickymi, rutilovymi,
nerezovymi, slitinovymi a celulozovymi,

dvé urovné proudu,

uloZeni parametr(i svafovani.

pulzni proud

« dvé drovné proudu
- digitélni displej

. 2T/4T

1 Displej
2 Svarovaci cyklus
3 Nastaveni pulzni frekvence
4 Nastaveni doby kroku ‘ .
5 Tlacitko nastaveni « VF zapéleni oblouku
6 Tlacitka posunu « 2T/ 4T / bodovani
7 Volba mistni/dalkové ovladani - nastavitelny predfuk a dofuk
8 VolbaTIG DC/ pulzniTIG  Vysoka stabilita proudu
9 Volba 2T /4T / bodovani
10 Volba zapaleni VF / Pac systém /
svarovani MMA
[ TG 2200 DC H aTic 2300 D¢ 1 Nastaveni predfuku
230V jednofazové 400V tifazove 2 Nastaveni dofuku
<16A 96A 3 Nastaveni doby dohasinani
v 0V 4 Nastaveni parametri
S- 2204 5-20A pulzniho svarovani
5 2T, 4T
::gi 220:‘;2; ) 6 Volba: zapaleni oblouku
MMA-TIG HF / PAC systém
1504 10A 7 Nastaveni svarovaciho
460 x 230 x 450 mm 472x152x385mm proudu
19kg 17kg 8 Prepinac dalkového ovladani
EN 60974-1;-10
W 000260 969 W 000265 134
W 000 260 141* W 000 265 136*
W 000 202 170+ 40 005 025 -
W 000263 312
W 000263 314

* napdjeci zdroj + hofdk + reguldtor tlaku (francouzsky trh)



CITOTIG DC, bezkonkurencni vykon za vsech

Svarovaci zdroje CITOTIG DC a AC/DC urcené pro splnéni ocekavani
nejnarocnéjsich svarecu byly vyvinuty za detailniho sledovani

prabéznych zmén pozadavkii. Nabizeji optimalni vykon spojeny

s mechanickou odolnosti vyzadovanou pfi kazdodenni praci
v dilné i v terénu. Vsechny zdroje maji kompletni svarovaci cyklus

CITOTIG 200 DC, 300 DC, 300 W DCa 400 W DC

Snizend hmotnost a velikost, vysoce odolny ocelovy pldst, maximdini bezpecnost s polarizaci elektrod, premistitelnost pomoci vhodného podvozku pro prdci
v nepfiznivych podminkdch. Moznost pripojeni ddlkového ovldddni nebo noZniho peddlu a samostatného pripojeni k plynové lahvi, ochrana proti prachu
a odstfiku, zlepsend ovladatelnost diky vhodnému uspordddni oviddacich prvki na pfednim panelu.

Vyhody:

« Viceprocesova jednotka: TIG DC, MMA,
plynulé, bodové, pulzni svafovani,
kompletni svatovaci cyklus (dvé urovné proudu s funkci CITOSTEP),
kontaktni nebo VF zapalovani oblouku,

synergicky pulzni systém,

moznost spoluprace s elektrocentrélou,

automaticky teply start pro snadné zapéleni oblouku

v zavislosti na typu pouzité obalené elektrody,
nastavitelna dynamika pro optimalizaci taveni elektrody
v zavislosti na typu elektrody (rutilovd, bazicka nebo
celulozova).

.

.

« VF zapaleni oblouku

< 2T/ 4T

« nastavitelny predfuk a dofuk

« nastavitelna dynamika oblouku

Technické udaje: CITOTIG 200 DC CITOTIG 300 DC CITOTIG 300 W DC | CITOTIG 400 W DC
Primarni napajeni 230V jednofazové 400V tiifézové
Prikon pfi max. proudu 6,5 kVA 8,4kVA | 13,8 KVA
Napéti naprazdno 80V

pii30% 200A 300A 400A
Pracovni cyklus pfi 60 % 150A 230A 320A

pri 100 % 130A 200A 270A
Svarovaci proud 5-200A 5-300A 5-400A
Max. pramér elektrody 40mm 5,0mm 6,0mm
Rozméry (d x$xv) 410x 180 x 390 mm 500x 180 x 390 mm 500x 180 x 650 mm 500x 180 x 650 mm
Hmotnost 16,5kg 22kg 32kg 33kg
Normy EN 60974-1;-10
Kat. ¢. samotné jednotky W 000 262 993 W 000 262 994 W 000 265 600 W 000 265 520
Kat. ¢. chladici jednotky - - vestavéno vestavéno
Kat. ¢. jednotky pfipravené k pouziti W 000 265 137* W 000 265 138* W 000 265 139** W 000 265 141**
Zvlastni vybaveni a prislusenstvi
Podvozek W 000263 310
Rucni dalkové ovladani W 000263 311
Nozni dalkové ovladani W 000263 313

* napdjeci zdroj + hofdk + reguldtor tlaku (francouzsky trh)
** napdjeci zdroj + hordk + reguldtor tlaku + podvozek (francouzsky trh)



podminek

vcetné dvou urovni proudu s funkci CITOSTEP. Pomoci funkce CITOSTEP lze
vybrat dvé irovné proudu - svarovaci a zakladni. Mezi témito dvéma proudy

Ize rychle prepinat pomoci tlacitka horaku. Funkci CITOSTEP Ize pouzit pro

okamzité nastaveni tepelného vykonu, pro zménu svarovacich poloh nebo pro

Ve

doplInéni pridavného materialu bez nutnosti preruseni svarovani.

Indikator sitového napajeni
Indikator tepelné ochrany

Indikator poruchy napajeciho napéti
Volba pulzni TIG / synergicky pulzni TIG / bodovy TIG
Nastaveni dofuku

Nastaveni parametrii svaiovani
Displej

Tlacitka volby svafovacich parametri
Volba 2T / 4T / CITOSTEP

10 Volba svarovani MMA

11 Ulozeni volby parametr

12 Volba mistni/dalkové ovladani

W O NOUVLA WN=

senpem CITOTIG 400W DC

Pulzni a,synergicky” pulzni TIG

Vzhledem k tomu, Ze vSechny parametry pulzu Ize nastavit, umoznuje proces pulzni TIG

lepsi kontrolu tavné |azné. Synergicky pulzni systém je pfidavnym rezimem, ktery usnadnuje
nastaveni jednotky. U synergického pulzniho systému odpadd nastaveni svafovaciho proudu
nebo dalsich parametr(i pulzu, které mohou byt jiz pfednastaveny. Pulzni frekvence umoznuje
vysoky a soustfedény oblouk a zvysuje rychlost svafovani.

Vybavy a prislusenstvi pro zafizeni CITOTIG DC a AC/DC

Rada 3 podvozk(i pro snadnou prepravu:

Dalkové ovladani - zdroje CITOTIG, v zavislosti na modelu,

- chladici jednotky COOLERTIG,

« plynové lahve (max. velikost B20),

- hotaku a pfislusenstvi, které Ize peclivé ulozit nebo sbalit.

Tii modely podvozkd, které usnadni prepravu a ulozeni zafizeni CITOTIG:
«T1 pro CITOTIG DC,

« RC1 pro fadu « RC2 pro fadu obou
stejnosmérného proudu proudii a CITIG 2300DC + T2 pro CITOTIG 200 AC/DC,
(W 000263311) (W 000 263 312) «T2A pro CITOTIG 250, 250W a 350W AC/DC.
Nozni ovladaci pedal A

= AN

« FP1 protadu « FP2 profadu
stejnosmérného proudu obou proudt
(W 000263 313) (W 000 263 314) T T2 T2A




CITOTIG AC/DC, invertorova technologie pro svarovani

S dvémavzduchem (200 a 250 A) advéma vodou chlazenymi modely
(250 a 350 A) zvlada nova rfada CITOTIG AC/DC i ty nejobtiznéjsi
svarovaci situace. Jedinecny, kompletni a vyborné usporadany
predni panel vam podava presny prehled o vsech fazich svarovaciho

cyklu. Konstrukéni a nerezové oceli se svareji stejnosmérnym

CITOTIG 200 AC/DC, 250 AC/DC, 250W AC/DCa 350W AC/DC

Toto je ucelend fada jednotek: jednofdzové s proudem 200 A a tifdzové s vyssimi hodnotami pro vysokovykonovy cyklus, které jsou vodou chlazené a umoZznuji
nepretrzitou vysoce kvalitni prdci. Pfedni panel sdruZuje vsechny funkce a nabizi kompletni svarovaci cyklus, digitdlni zobrazeni velkého poctu parametrii a uloZeni
az 9 uplnych svarovacich programd.
Vyhody:
+ jednofézové napajeni pro jednotku 200 AC/DC s primarni spotfebou nizsi nez 16 A, diky némuz je jednotka mimoradné vhodna pro Gdrzbu a prace

v terénu,
- tfifazové napajeni pro jednotku 250 a dualni napajeni pro jednotku 350, diky némuz Ize vyhovét viem pozadavkidm zakaznikd,
digitalni zobrazeni parametrd svafovani pro zlepseni Citelnosti,
kompletni svafovaci cyklus na displeji LED,
procesy: TIG DC, AC a MMA,
pulzni funkce umoznuje praci na misté, na potrubi nebo s malymi tloustkami,
+ funkce CITOSTEP se dvémi Urovnémi svarovaciho proudu a spousténim pomoci tlacitka horaku,
vysoce kvalitni VF nebo kontaktni zapalovani oblouku,
« volba 2T / 4T nebo rezim stehovani pro zvyseni komfortu,
modularni design (jednotka/chladici jednotka/podvozek) pro zvyseni
samostatnosti (jednotky 250 a 350 AC/DC),
« progresivni taveni s vyjimec¢nou stabilitou oblouku,
nastaveni vyvazeniCisténi/provareni” na pfednim panelu,
+ nastaveni frekvence stfidavého proudu,
ulozeni parametr(i (9 programa),
v rezimu AC: nastaveni vyvéazeni: ¢isténi/provareni, svafovani
s cerovymi elektrodami (hrotovymi) nebo cisté wolframovymi
elektrodami (nastaveni tvorby kaloty).

.

Technické ﬂdaje: CITOTIG 200 AC/DC CITOTIG 300 DC CITOTIG 300 W DC CITOTIG 350 W AC/DC
Primarni napajeni 230V jednofazové 230-400- 460 V tiifazové 400V tiifézové
Ptikon pfi max. proudu 6,8 kVA 7,5kVA 11,7kVA
Napéti naprazdno 70V DC

pii30% 200A
Pracovni cyklus Pri 60 % - 250 A (70 %) 350A

pri 100 % 150A 220A 280A
Svarovaci proud 3-200ADC 3-250ADC 3-350ADC
Max. pramér elektrody 4,0mm 5,0 mm
Rozméry (dx3$xv) 540x260x 510 mm 690 x 260 x 550 mm 690 x 260 x 830 mm 690 x 260 x 870 mm
Hmotnost 30kg 39kg 65kg 74kg
Normy EN60974-1;-10
Kat. . samotné jednotky W 000 262 996 W 000 262 363 W 000 265 999 W 000 263 000
Kat. ¢. chladici jednotky vestavéno vestavéno
Kat. & jednotky pfipravené k pouiti W 000265 142* W 000265 143** W 000 265 144** W 000265 145**
Zvlastni vybaveni a prislusenstvi
Podvozek W 000 263 308 W 000 263 309
Rucni délkové ovladani W 000263 312
Nozni dalkové ovladani W 000263 314

* napdjeci zdroj + hofdk + reguldtor tlaku (francouzsky trh)

** napdjeci zdroj + hofdk + reguldtor tlaku + podvozek (francouzsky trh)




vsech materidlu metodou TIG

proudem s elektrodou pripojenou k zapornému poélu. Lehké slitiny se svareji stridavym

proudem: pfi obraceni polarity proud elektronti ze svarence do elektrody vnikne do

vrstvy obtizné tavitelného hliniku. Pri nasledujici zméné prima polarita zajisti provareni.
Svarovani hliniku s ostrou elektrodou zvétsuje provareni a stabilizuje oblouk.

1 Indikator sitového napajeni
2 Indikator tepelné poruchy
3 Indikator poruchy napajeciho napéti
4 Volba mistniho/dalkového ovladani a kodové uzamceni
5 Nastaveni parametrii svafovani
6 Nastaveni doby dohasinani
7 Volba VF TIG / TIG Pac systém
8 Nastaveni parametr( vyvazeni rezimu AC
9 Nastaveni horkého (Hot) startu - mékkého (Soft) startu
10 Nastaveni bodovani TIG
11 Volba 2T/ 4T
12 Volba svafovani MMA
13 UloZeni parametrii
14 CITOSTEP

Automatické vyvazeni pro svarovani AC:

i

+ “ 30 % + A 70 %

| |0 ifam
: )

1
R B | b AC -y Vysoky proud = Nizky proud

BALANCL

e W

Hodnoty vyvazeni se automaticky méni

v zavislosti na nastaveni proudu a typu

pouzité elektrody.

+ Optimalizovana hodnota vyvéazeni.

- Stejny pramér elektrody po celé
spektrum proudu.

« Stejny typ elektrody pro stejnosmérny
nebo stfidavy proud.

+ Zmensuje nutnost vymény elektrod
a opotiebeni soucastek.




Svarovaci jednotky pro dilny

Mikroprocesorem fizené invertorové jednotky CITOTIG pro svarovani
TIG, které vyuzivaji spoleénosti OERLIKON intenzivné zkousenou a
testovanou technologii, maji velmi obsahly programovatelny cyklus.

Dodavaji velmi kvalitni proud, ktery umozinuje svarovani oceli a
nerezovych oceli pii pouziti procesu TIG DC. Jednotky CITOTIG 500W
AC/DC dale umoznuji svarovani hliniku a slitin stridavym proudem.

CITOTIG 350W DC a CITOTIG 500W AC/DC

Zarizeni CITOTIG 350 W DC a 500 W AC/DC zajistuji absolutni spolehlivost prdce s ochranou proti napétovym Spickdm, prehidti, nedostatku chladiciho média

a zobrazeni mozné zdvady. Zarizeni disponuji pfesnym a plynulym nastavenim parametrd, snadnym zapdlenim oblouku diky elektronickému vysokofrekvencnimu
systému, elektronickym fizenim parametr(i a zobrazenim pracovniho cyklu na displeji LED, progresivnim tavenim a vyjimecnou stabilitou oblouku, absolutni stdlosti
vzdy fizeného proudu, velice nizkym minimdlInim proudem a vysoce vykonnym pracovnim cyklem, automatickym programovdnim predfuku a jeho zobrazenim,
snimatelnym drZdkem lahve a zdvésnymi oky, naprostou odolnosti (pldst se zapusténym piednim panelem), integrovanym chladicim systémem ve spodni dsti
Jjednotky. Toto jsou cetné vyhody nabizené touto novou fadou invertord.

Vyhody:

nastaveni predtaveni,

progresivni nardst proudu,

svarovaci proud,

dohasinani oblouku,

nastaveni zhaseni oblouku,

volba funkce dofuku,

fizeni 2T / 4T / stehovani,

VF nebo ,kontaktni” zapaleni oblouku s vméskem wolframu,
svafovani TIG nebo MMA s volbou polarity,

nastaveni frekvence a vyvazeni cisténi,

provareni se stfidavym proudem,

obdélnikovy tvar vin u stfidavého proudu,

bodové svafovaniTIG a pulzni systém TIG jako standard.

.

.

« viceprocesové « viceprocesové

« digitalni fizeni - digitalni fizeni

« pamét na 15 programu - pamét na 15 programu

« snizeni hluku v rezimu AC « snizeni hluku v rezimu AC

Technické udaje: CITOTIG 350 W DC CITOTIG 500 W AC/DC
Primarni napajeni 400V trifézové 230- 400V tfifazové
Maximalni efektivni spotfeba 28-22A 48-36A
Napéti naprazdno 98,8V 100V
pri30% 350A 500A
Pracovni cyklus Pfi 60 % 260A 450A
pri 100 % 220A 400A
Svarovaci proud 4-350A 4-500A
Rozméry (dx$xv) 1090 x 610 970 mm 960x590x 1170 mm
Hmotnost 99kg 149kg
Normy EN 60974-1
Kat. ¢. samotné jednotky W 000 263 326 W 000263717
Zvlastni vybaveni a prislusenstvi
Podvozek vestavéno
Rucni dalkové ovladani 9160-1071 0387-1116
Pulzni dalkové ovladani 0389-0328 0387-1117
Nozni dalkové ovladani - 0387-1119
Chladici jednotka vestavéno
. . — Napdjeci skFifika 9160-1056 -

NAPAJECI SKRINKA: dodava

trifazové napéti 220V do * napdjeci zdroj + hofdk + reguldtor tlaku (francouzsky trh)

invertorovych zdroju ** napdjeci zdroj + hofdk + reguldtor tlaku + podvozek (francouzsky trh)




Robustni svarovaci zdroje, CITOTIG TH

Obé jednotky jsou také navrzeny pro pouziti se vSemi typy obalenych elektrod. Skupinu
zarizeni CITOTIGTH 250 DCaTH 350W DC tvori svarovaci zdroje vyuzivajici, tyristorovou”
technologii, které jsou stale jesté c¢asto pouzivany pfii svarovani potrubi a udrzbarskych

pracich v primyslu. Tato technologie si diky svému vykonu, snadnosti pouzivani a vysoké
odolnosti v extrémnich podminkach v terénu ziskala priznivce po celém svété.

CITOTIGTH 250 DCaTH 350 DC

Svarovaci zdroje CITOTIG TH 250 DC a TH 350 (W) DC umozriuji svafovdni vsech oceli a nerezovych oceli pouZitim procesu TIG i procesu MMA. Svafovaci zdroje
CITOTIG TH, specidlné navrZené pro vysoce kvalitni prdci jak v dilndch, tak na stavenistich, jsou diky koleckim o velkém priméru a vhodné umisténym dchytim
snadno premistitelné. Tyto svarovaci zdroje maji také dalsi vyhody: maximdini odolnost (pldst a zapustény predni panel), snizend hmotnost a velikost, zdvésnd
oka, drZdk lahve jako volitelnou vybavu. Kromé toho je svarovaci vykon zatizeni CITOTIG TH je velmi vysoky: excelentni zapalovdni oblouku diky elektronickému
vysokofrekvencnimu systému, progresivni odtavovdni a vybornd stabilita oblouku, absolutni stdlost pIné fizeného proudu, nastavitelny progresivni vzestup proudu
a dohasindni oblouku, presné a plynulé nastaveni parametrti pomoci potenciometru s displejem, fizeni 2T nebo 4T.

Vyhody:

tfifazové napajeni, dudini napajeni pro napajeni

230 nebo 400V,

jednoduchd, robustni konstrukce,

digitalni zobrazeni parametrd svafovani (U a l),
procesy TIG DC a MMA,

univerzalni nastaveni svafovaciho cyklu diky jeho
jednoduchosti,

svafuje se viemi typy elektrod: bazickymi, rutilovymi,
nerezovymi, slitinovymi a celulozovymi,

moznost instalace vodou chlazeného hotaku na zdroj
TH 350W DC s chladici jednotkou, kterou Ize nechat
zabudovat u vyrobce.

« VF zapaleni oblouku
- digitalni displej
- regulovany proud

« vSechny typy elektrod
CITOTIGTH 250 DC CITOTIGTH 350 DC
230- 400V trifazové 230- 400V trifazové
35-20A 61-35A
97V 103V
250A 350A
180A 290A
140A 200A
5-250A 7-350A
460 x 650 x 720 mm 990 x 660 x 990 mm
104 kg 159 kg (vzduch) - 177 kg (voda)
EN60974-1;-10
W 000 263 325 (vzduch)
WD +9157-0413 (voda)
vestavéno
0389-0310
0389-0311
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OERLIKON

Obchodni zastoupeni v Evropé

BELGIE

AIR LIQUIDE WELDING BELGIUM SA

Z.l. West Grijpen - Grijpenlaan 5 - 3300 Tienen
Tel.: +32 16 80 48 20 - Fax: +32 16 78 29 22

CESKA REPUBLIKA

Air Liquide Welding CZ s.r.0.

Podnikatelska 565, aredl vyzkumnych ustavd
190 11 Praha 9 - Béchovice

Tel.: +420 274 023 173 - Fax: +420 274 023 233

FRANCIE

SAF

13, rue d’Epluches - BP 70024 Saint-Ouen LAumone
95315 Cergy-Pontoise cedex

Tel.: +33134213333-Fax:+33130371973

NEMECKO

OERLIKON SCHWEISSTECHNIK GmbH
Industriestrasse 12 - D-67304 Eisenberg/Pfalz
Tel.: +49 6351 4760 - Fax: +49 6351 476 335

SAF - OERLIKON AUTOMATION GmbH
Konstantinstr. 1 - 41238 Momchengladbach
Tel.: +49 2166 98720 - Fax: +49 2166 98 72 22

MADARSKO

AIR LIQUIDE CZ S.R.0. - Welding & Cutting

IPARI GAZTERMELO KFT.

Pannonia Center-Pannonia u.11. - H-1136 Budapest XIlI,
Tel.: +36 1 239 4060

ITALIE

FRO S.p.A.

Via Torricelli 15/A - 37135 Verona

Tel.: +39 04582 91 511 - Fax: +39 045 82 91 500

NIZOZEMSKO

SAF OERLIKON B.V.

Rudonk 6 B - NL 4824 AJ Breda

Tel.: +31 76 541 80 - Fax: +31 76 541 58 96

Obchodni zastoupeni v Asii

JAPONSKO

AIR LIQUIDE WELDING JAPAN Ltd.
2-18-6, Hamanakacho Hyogoku
Kobe 652

Tel.::81/78 682 87 01

Fax:81/78 682 87 08

CiNA

SAF SHANGHAI REP. OFF.
Rm. 722. Pine City Hotel
777 Zhao Jia Bang Lu
Shanghai 200032

Tel.: +86 21 64 43 89 69
Fax: +86 21 64 43 58 97

MALAJSIE

SAF - OERLIKON MALAYSIA SDN BHD

Lot 45 Jalan Pengeluaran U1/78

Batu 3, Industrial Park - 40150 Shah Alam
Tel.: +603 55 11 07 61

Fax: +603 55 11 07 63

POLSKO

AIR LIQUIDE WELDING POLSKA - SP. Z.0.0
UL. Porcelanowa 10 - 40-226 Katowice
Tel.: +48 32 609 50 - Fax: +48 32 609 04 60

PORTUGALSKO

AIR LIQUIDE SOLDADURA LDA

Rua Dr. Anténio Loureiro Borges, 4-2° Arquiparque
Miraflores - 1495-131 Algés

Tel.: +351 21 41 - Fax: +351 21 41 69 40

RUMUNSKO

DUCTIL

Aleea Industriilor Nr 1 - 120224 Buzau

Tel.: +40 238 722 058 - Fax: +40 238 716 861

SKANDINAVIE

AIR LIQUIDE WELDING SCANDINAVIA
Ringungsgatan 12 - Limhamn - 216 16 Malmé
Tel.: +46 40 67 - Fax: +46 40 67 01 501

SLOVENSKO

FRO KOVOPLAST S.R.O.

Prazskd 35 - 94901 Nitra

Tel.: +421 37 65 - Fax: +421 376519919

SPANELSKO

OERLIKON SOLDADURA SA

Poligono Industrial la Noria - Carretera de Castellon
Km-15,500 - 50730 El Burgo de Ebro - Zaragoza
Tel.: +34 976 10 47 - Fax: +34 976 10 42 67

SVYCARSKO

OERLIKON - SCHWEISSTECHNIK-AG
Neunbrunnenstrasse 50 - CH 8050 Ziirich
Tel.: +41 44 307 61 - Fax: +41 44 307 65 30

VELKA BRITANIE

SAF OERLIKON UK Ltd

Low March / London Road - Daventry - Northants NN11 4SD
Tel:+44 1327705511 - Fax: +44 13277013 10

THAJSKO

AIR LIQUIDE WELDING THAILAND Co Ltd
40 Moo 6 - Ramindra Road Km. 9.5
Khannayao, Bangkok 10230

Tel.: +66 2 9432250

Fax: +66 2 9432256

Obchodni zastoupeni pro ostatni zemé

Exportni oddéleni ALW Italie
Via Torricelli15/A

37135 Verona - Italie

Tel.: +39 0458291 511

Fax: +39 0458291 536

E mail: export@fro.it

Exportni oddéleni ALW Francie
13, rue d’Epluches
BP 70024 Saint Ouen 'Auméne
95315 Cergy-Pontoise cedex

Tel: 433134213333
Fax:+33130371973
E mail: info.saf@airliquide.com

AIR LIQUIDE CANADA Inc.

1250, Boulevard René Levesque West
Suite 1700

Montreal Québec H3B 5E6 - Kanada
Tel.:: 1/514 933 0303

Fax: 1/514 846 7700

| AIR LIQUIDE

www.airliquide.com

Spole¢nost Air Liquide byla zaloZzena v roce 1902, je svétovou jednickou ve vyrobé primyslovych a medicinalnich plynd a souvisejicich sluzeb. Spolec¢nost ma
kanceldfe v 70 zemich svéta a zaméstnava 35 900 osob. Spolecnost Air Liquide se zabyva prevratnymi technologiemi, vyviji vyjimecna feseni pro bezpocet

kazdodennich realizaci a napoméahéd k ochrané zivotniho prostedi.

© OERLIKON

Spole¢nost AIR LIQUIDE Welding si vyhrazuje pravo na provadéni libovolnych zmén zafizeni bez pfedchoziho upozornéni.

Vyrobce zodpovida za ilustrace, popisy a specifikace, které jsou jen informativniho charakteru.

W 000 260373-0509-S01Ed.1

QB:2195

Fotografie: ALW (JSR + xxx)



