Zdroj proudu:

Objednaci Cislo:

CITOWAVE MX 280 kompaktni, vzduchem chlazeny W 000 055 013

MXW 400 odd. podavac, vodou chlazeny W 000 257 777

MXW 500 odd. podavag¢, vodou chlazeny W 000 055 022
CITOPULS MX 320 kompaktni, vzduchem chlazeny W 000 055 002

MXW 320 odd. podavac, vodou chlazeny W 000 055 003

MXW 320 odd. podavac, vodou chlazeny W 000 257 776
Podavac dratu
DMY 4000 CITOPULS, ru¢ni W 000 257 873
DMX 5000 CITOWAVE, ruéni W 000 257 782
DV-R 400 CITOPULS Robotic W 000 055 084
DV-R 500 CITOPULS Robotic1 W 000 055 087
DV-R 600 HD HD CITOWAVE Robotic W 000 055 068
Propojeni (pro ocel):
Vzduchem chlazené - délka 2m 5m 10m 15m 25m
XXXXXX W 000 055 088 W 000 055 089 W 000 055 090 - -
Vodou chlazené W 000 055 091 W 000 055 092 W 000 055 093 W 000 055 094 -
Propojeni (pro hlinik):
Vodou chlazené - délka W 000 055 095 W 000 055 096 - W 000 055 097 W 000 055 098
Doplriky:
Kolecka pro zdroj W 000 055 046
Podvozek pro zdroj W 000 055 047
Otoc¢ny €len pro podavac v pfipadé volby kolecek W 000 055 048
Podvozek pro podavac W 000 055 050
Kompenzaéni ¢len pro podavac W 000 055 101
Volitelné:
PC — karta pro ru¢ni Push-pull W 000 055 061
Dalkové ovladani CITOJOB W 000 055 077
Dalkové ovladani na zdroj (CAD zastréka) W 000 055 040
Protiprachovy filtr W 000 055 049
Auto-card A2-interface pro robot/automat W 000 055 024
Automat/robot retrofit box (MUXAL) W 000 055 037
PC-TOOL komunikaéni karta W 000 055 081
Software WELDSOFT W 000 055 0 43
Winclean W 000 055 069
Horaky 3m 4m 5m
CITORCH M 241 W 000 261 556 W 000 261 557 W 000 261 558
CITORCH M 341 W 000 261 559 W 000 261 551 W 000 261 562
CITORCH M 341 W W 000 261 573 W 000 261 574 W 000 261 575
CITORCH M 441 W W 000 261 576 W 000 261 577 W 000 261 578
CITORCH M 450 W W 000 145 176 W 000 145 177 W 000 145 178
CITORCH M «E» 241 W 000 261 579 W 000 261 580 -
CITORCH M «E» 341 W 000 255 640 W 000 255 641 -
CITORCH M «E» 341 W W 000 261 581 W 000 261 582 -
CITORCH M «E» 441 W W 000 255 643 W 000 255 642 -
CITORCH M «P» 341 W 000 255 647 W 000 255 646 -
CITORCH M «P» 341 W W 000 261 583 W 000 261 584 -
CITORCH M «P» 441 W W 000 255 644 W 000 255 645 -

Horéaky Push-pull

Prosime, kontaktujte nas
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Kontaktni adresa:

Air Liquide Welding CZ,s.r.o.
Podnikatelska 565, 190 11 Praha 9
Tel: 274 023 173, Fax: 274 023 233

Spolednost Air Liquide byill
kanceléate v 70 zemichl
kazdodennich realizaci a napomaha k ochrané Zivotniho prostredi.

Spole¢nost AIR LIQUIDE Welding si vyhrazuje prévo na provadéni libovolnych zmén zafizeni bez predchoziho upozornéni.

Vyrobce zodpovida za ilustrace, popisy a specifikace, které jsou jen informativniho charakteru.
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CITOWAVE / CITOPULS

Digitalni svarovaci zdroje s nejnovejsi invertorovou
technologii pro svarovani metodou MIG/MAG

www.airliquide.cz

www.saf-airliquide.com

_ AIR LIQUIDE
WELDlNg




CITOWAVE/CITOPULS, svarovaci zdroje pro na zaklade Vasich potreb Technicka data

Zdroje CITOWAVE a CITOPULS jsou Spickové vyrobky
firmy OERLIKON pro svarovani metodou MIG.
Kombinace vysoce presné digitalni technologie s

CITOPULS byl vyvinut s cilem uspokojit potfeby malych a stifednich vyrobcu, ktefi chtéji
zvysit produktivitu a kvalitu své vyroby, pricemz budou mit zdroj, ktery Ize snadno ovladat.
moznosti auto regulace svafovacich parametrii zaruéuje | pfes jednoduchou obsluhu, 1ze CITOPULS zaintegrovat do jednoduchého automatického

dosazeni vysoce kvalitnich svart pfri riiznych aplikacich. nebo robotizovaneho zarizeni.

Vyrobky uréené pro uspokojeni riznych pozadavka pramyslovych zakaznik: S siladn b CITOWAVE ™ CITOPULS ™ CITOWAVE ™ CITOPULS ™
aKladni vybava
Redukce hluku a zplodin a snadné ovladani zlepSuji podminky svafovani; vysoka vykonnost umozruje vyuziti téchto zdroja y 280 400 500 320 420 280 400 500 320 420
pro naro¢né aplikace; natazenim nového software pfimo na pracovisti umozfiuje vyuziti nejnovéjsich technologickych Auto A1 konektor ° ° ° ° ° Priméarni
poznatku . Zdroj pro graficky display . . . Tifazové napajeni 400V - 50/60 Hz
Prabéh vin CDP 7-segmentovy zdroj pro display ° ° Spotieba 45% _ _ _ _ 375A
Digitalni technologie ve svarovani: Podavag dratu . . . . . 0% - A EA - B A
Zobrazeni podavani dratu ° ° ° S
« Kompletni fada zdroj, které zajstui | Plynovy ventl . . . . " _ 100% 31.4A 29.8 A 39A 259A 29.8 A
szIn§n| vSech pozavdvavllfu' nyni : \% b’udvc.)ucpostl. ST o . o . R Sekundarni
e Nové Rrocesy umoznujici absolutni pfizpusobivost: Konektor dalkového oviadani o R o o o Napéti naprazdno 106 V
Zg"’;‘:LYSF’;:::A[\?SO“ arc, Speed Short Arc- Piprava pro Push-pull . . . . . Svafovaci proud 20A-280A | 20A-400A | 20A-500A | 20A-320A 20 A-420 A
’ i . Fil Fa i DZ pii 100% MIG 280 A/28 V 350A/31.5V 440 A /36 V 320 A/ 30 V 350 A/31.5V
Pulzni proud (standardni pulz tichy pulz [SSP™], Pfiprava pro hofak s displayem hd hd hd i >
modulovany proud [Spray — Modal™]) Priprava pro horak s ovladanim ° ° EE 280A/31.2V 350 A/ 34V 440 A/36.6 V 320 A/32.8V 350 A/ 34V
e Vynikajici ovladani pfi svafovani hliniku: jednotlivé Pfiprava pro pfedehfev o o DZ pii 60% MIG o 400 A/ 34 V 500 A/ 39V = 420 A/ 305 V (45%)
procesy a volitelné funkce usnadiiujici zapalovani a Ptiprava pro automatické aplikace ° o ° o ° EE - 400 A/ 34V 500 A/ 40 V - 420 A/ 36.8 V (45%)
vyznamné redukujici porezitu Pfiprava pro PC TOOL ° . * Rozméry
° \./|F:’e ulozenych syngrglclfych I|n||v:1.35 sy.nerg'lcky.ch Zakladni funkce Rozméry(DxSxV) 1150 x 750 x 1 150
linii ve standardni vybavé usnadriuje optimalizaci Nastaveni rychlosti podavani (pfednastaveni) ° ° ° ° ° _
svarovacich parametrd v zavislosti na svafovane Nastaveni rychlosti podavani (pfi svafovani) e (CITOJOB) . . . . Hmotnost 80 kg 91 kg 105 kg gf i; %VZ't;r 91 kg
ma’ntenalu,'pouznem ochvrann’em plynu a svarovac Délka oblouku (pFednastaveni) . N o o o . T
dratu (piném nebo trubickeiy Délka oblouku (pfi svafovani) « (CITOJOB) . . . R ormy - -
e Kontrola procesu a pfipojeni PC: . Z - Trida kryti IP 23
I i o Nastaveni konce (prednastaveni) ° ° ° ° °
Kontrola a monitorovani parametrd, indikace . P Chlazeni
= I q - . ; Nastaveni konce (pfi svarovani) e (CITOJOB) ° . ° °
uzamceni parametr( na vice urovnich, tisk — Ventilator : 230 000 730 00k
parametrti, pamétova karta, kalibrace parame Sl 2L e L] ° ° ° ° ° =
propojeni. Hot start ° ° ° ° ° Cerpadlo - 400 xxx 400 xxx
Soft start ° ° ° Max tlak - 4 bar 4 bar
Svahovani o ° ° ° ° Max pritok - 4.5 I/min 4.5 l/min
Hot start ° ° ° ° °
Spray konec o ° d ° he Volitelné
Synergicky mod . . . . . CITOJOB, délkové ovladani . . . . .
Semi synergicky méd . o d ° ° Auto A1 . o . ° °
Ruéni méd (volny) . ° °
. Auto A2 ° ° °
Krokovy méd ° ° °
5 Auto A3 ° °
Blokace parametru ° ° °
Limitace parametru . . . PC- TOOL ° ° °
Ulozeni parametrii . . . e (CITOJOB) e (CITOJOB) Software WELDSOFT ° . °
Kalibrace ° ° ° ° ° Horak Push-pull ° ° ° ° °
Kalibrace . ° ° ° ° Push-pull gun ° ° ° ° °
Update software ° ° ° ° ° Horak CITORCH ,E“ ° ° °
Tisk parametrt ° ° ° Hofak CITORCH ,P* R o
Chybové hlaseni ° ° ° ° o Genius méd ° ° °
ledliny . . . Rovnacka dratu (hlinik) . . R R .
) Udrzba konfigurace . o ° 15 Ohfev civky (hlinik) o o . 16
Volba jazyka ° ° ° e (CITOJOB) e (CITOJOB) T
Prachovy filtr ° ° ° ° °




