Mikroplazmové svarovani
a metoda TIG

Rucni i automatické svarovani

Pro ru¢ni nebo automatickou montaz tenkych dilt ze vzacnych kovl o tloustce
0,05 az 1,0 mm (nerezaveéjici oceli, inconel, titan, slitiny stfibra a zlata).
Pro vyrobu elektrickych soucastek, elektroniky, nadobek a kovovych filtrd

a pro opravy nastrojl. Pro zdravotnictvi, hodinare a klenotniky.

PLASMAFIX 51:

PLASMAFIX 51

Primar:
* napajeni (V) 230-400-440 V — 50-60 Hz. Trifazové
® COSs @ 0,91
® max. prikon (fazovy) 6 A (pod 400 V)

Sekundar:

¢ hladky a pulzni proud v reZimu PLASMA

min. 80 mMA — max. 50 A pfi 100 %

e hladky a pulzni proud v rezimu TIG

min. 0,8 A —max. 50 A pfi 60 %

® napéti napréazdno

106 V

e pulzni frekvence

1Hz az 10 kHz

DalSi charakteristiky:

® programovani na ¢elnim panelu klavesy a kédy
e displej LCD
® chlazeni chladici jednotka vné svarovaciho zdroje
® vysokofrekvenéni zdroj zabudovany
 hlavni plynovy okruh a okruh zabudovany
prstencového plynu
® zpétny okruh ochranného plynu volitelné
o Trida kryti IP 23
® hmotnost 95 kg

e rozméry (d x § x v)

650 x 360 x 750 mm

Vlastnosti produktu:

® uZivatelsky privétivy Celni panel

* vicejazy¢ny displej

® piné programovatelné svarovaci
cykly

e pamét pro 100 programt

® uZivatelsky privétivy zptsob
konfigurace

o tisk programt

® vhodny i pro metodu TIG

* konektor RS 232 pro pfipojeni
pocitace nebo tiskarny

® chlazeni kapalnym chladivem

* wolframové elektrody: @ 1,0 nebo
1,6 mm, délka 75 nebo 150 mm

* Propojeni 4 m

REFRIJET 51:

¢ Chladicf jednotka.
Obj. &. W 000 141 376.

Chladici jednotka REFRIJET 51

Chlazeni horaku SP 45 a svafovaciho zdroje tekutym chladivem v uzavieném okruhu

PLASMAFIX 51:
® napéjenf 230V -50-60 Hz
® objem chladiciho okruhu 6l
® spotfeba elektrické energie 2200 W pfi 20 °C
® hmotnost 36 kg

e rozmeéry (d x § x v)

720 x 360 x 340 mm

* FREEZCOOL 9,6 L

Obj. €. W 000 010 167

Objednani

* PLASMAFIX 51 (samotny svafovaci zdroj)
Obj. €. W 000 141 373

e Souprava pro ruéni svarovani
(pfipravena k pouZitf)
Obj. . W 000 141 374

e Souprava pro automatické
svafovani (pfipravena e Tk
pouziti) R
Obj. &. W 000 141 377 - E

Instalace na
voziku

Dopliiky
¢ Vozik
Obj. 6. W 000 141 375
pro néasleduijici zafizent:
- PLASMAFIX 51,
- REFRIJET 51,
- 2 plynové lahve.
¢ Dalkové ovladani dvojitym pedélem
(namisto tlagitka hotaku)
Obj. 6. W 000 141 369
¢ Pedal pro spusténi a regulaci proudu

T
,._E It Obj. & W 000 174 102

¢ Plynové ochranné zafizeni zadni
strany svaru
Obj. ¢. W 000 141 419
(s regulatorem tlaku).
¢ Pocitacovy software pro
Windows 3.1,95 a 98
pro model PLASMAFIX 51
Obj. ¢. W 000 141 379
¢ + adaptér pro metodu TIG
Obj. ¢. W 000 141 342
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Mikroplazmové svarovani
a metoda TIG

Horaky a spotiebni

dl'|y Objednani
Horak SP 45 W 000 174 278
Automatic
Horak SP 45 W 000 174 268
Manual

Thoriovana | @ 1,0 mm | W 000 141 298
wolframovéa

elektroda
(2 %) @ 1,6 mm | WO000 142 436

0,6 mm | WO000 141 333

0,8 mm | WO000 141 318

Stahovac @ 1,0mm | WO000 141 319

trysky | 54 2 mm | W 000 141 320

@1,5mm | W000 141 321

@1,8mm | WO000 141 322

@ 7,0mm | WO000 141 327

Napajeni 230 V - 50 Hz*
Rychlost otaceni 0,1-11 ot./min.
Soustrednost koniku +0,02 mm
Pritlak koniku 1950 Ncm
Stfedova osa 166 mm
Maximalni upinaci vzdalenost 500 mm
Maximalni pfipustny primér 320 mm
Vrtani €epu 48 mm

s bity pro 3. osu @ 20/32/42 mm
s upinacimi drzaky 16 mm
Hmotnost 150 kg

Hlinikové

@9,0mm | WO000 141 328
trysky

@11 mm | W000 141 329

Sada pro udrzbu hofaku SP 45
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Obj. ¢. W 000 141 296; obsahuje:

e 2 stahovacf trysky o @ 0,8 mm,

e 2 stahovaci trysky o @ 1,0 mm,

e 2 stahovaci trysky o @ 1,2 mm,

e 2 stahovaci trysky o @ 1,5 mm,

e 2 stahovaci trysky o @ 1,8 mm,

e 2 drzaky elektrod o @ 1,0 mm,

o 2 drzéaky elektrod o @ 1,6 mm,

¢ 1 hlinikovou trysku o @ 7 mm,

e 1 hlinfkovou trysku o @ 9 mm,

e 1 hlinikovou trysku o @ 11 mm,

® 2 pouzdra pro vystfedéni elektrody

0@ 1,0mm,
e 2 pouzdra pro vystfedéni elektrody
01,6 mm,

o 2 stfedy elektrod o @ 1,0 mm,

e 2 stfedy elektrod o @ 1,6 mm,

® 2 spojky trysek,

® 2 spojky vicek,

¢ 1 Sablonu pro umisténi elektrody,

e 5 elektrod 0o @ 1,0 mm,

e 5 elektrod o @ 1,6 mm.

*Pro verzi s frekvencri 60 Hz a pro jiné
rozmery se obratte na spolecnost ALW.




