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CITOPULS IlI 320C
CITOSTEEL Il 320C

Inovativni a vykonné MIG/ MAG
svarovaci zdroje s vestavenym
podavacen;

www.airliquidewelding.cz




CITOPULS 11 320C - CITOSTEEL 111 320C

Maly velikosti, ale nabizi vse,

co velké stroje mohou poskytnout.

Nizka spotieba

320 A @ 40 % s redukovanou ( Ece )

spotfebou elektrické energie FRIENDLY

na minimum - 16 A, WELDING
3 fazové napdjeni. &CUTTING

V porovnani s klasickymi MIG/MAG
zdroji uspofite 30 % elektrické energie.

Snizenda hmotnost

Diky konstrukci vyroben z hliniku
|ze se strojem snadno manipulovat.

Technologick v hody

« 99 program{

- Vyvolani programu spinaem

- Sequenc r ve sva ovacim cyklu

27 27 2

2verze
- CITOSTEEL 111 320

« CITOPULS 111 320C
Vodni chlazeni jako volitelny doplnek.




Prehledny, logicky navrzeny panel, ktery synergicky
provadi nastavenim parametrd pro svarovani oceli,
nerezové oceli a hliniku s moznosti pulzniho rezimu

Zobrazeni napéti Nastaveni napéti Zobrazeni
\ nastavenych
_~ parametr(

Vybér metody
- Obalena elektroda

Viybér & nastaveni
\__——— - parametr(i

_j’ b FQ - Svarovaci proud
« Rychlost dratu

-
- pE_RI.jKDN o V‘J I . Tloustka
SETUP « 12
Volba plynu --—“"9 ﬂ | e ;
\

Volba praméru
\__'-' \ dratu

4
L1

+ Konstantni proud .
- Speed short arc :
« Pulz (CITOPULS IlI)

Volba zakladniho materialu



Technicka data

Svafovaci z CITOPULS Il 320C
CITOSTEEL Il1 320C

CITOPULS 1l 320C

FORECEISH CITOSTEEL lll 320C
L 3x400V Pocet kladek ‘ 4 jednotky
Napajeni L, .
(+20 % /-20 %) 50/60 Hz Rychlost podavani ‘ 1to 25 m/min
Efektivni proud 1A Pramér drétu: ocel-nerez ‘ 0.6-1.2mm
Efektivni vykon 7.7 KVA Praimér dratu: trubicka-hlinik | 10-12mm
Pojistka 16 A
U¢innost pfi max proudu 90% O b N d Ay |
Utinik pfi max proudu 0.95 J e n a C I C I S a
Dovolené zatizeni (@ 40 °C) Zdroje napajeni Univerzalni
@40 % 320A vozik
@ 100 % 220A
Dovolené zatizeni (@ 25 °C) Univerzalni
@100% 300A 5 W000375730
Rozsah proudu (@ 100 °C) 15-320A 5y 2
Rozméry (Dx3xV) 720 % 295 x 525 mm g
Hmotnost 29 kg %
Normy 60974-1 & 60974-10 g

320 A@40%| CITOPULS IIl 320C W000385051
320A@40% CITOSTEELII320C W000385052

Priklad sestav

Dilensky vozik Chiadici jednotka

na poptavk G-I =

2010-464

2015-030

Protiprachovy filter
pro ochranu stroje

Prachovy filtr g |
W000373703 I | _ |

Seznamte se \

Sada pro svafovani hliniku s nasitadou hofaki
CITORCH M range
Vedent drats a pocavact Kadk CITORCH M 341 3 m| W000345091
edeni dral & podavact Kadky CITORCH M 341 4 m W000345092
pro svarovani hliniku
CITORCH M 341 5 m| W000345093

arovnéz s odsavacimi
horaky WST2

2011-186

2006-947

ALUKIT DVU 1.0—1.2‘ W000277622

Dalkové ovladani

RC SIMPLE (10 m)
W000275904

2015-184

w9 8



Multifunkéni svafovaci zdroj Speed Short-Arc (SSA)

s vynikajicimi svarovacimi ALW patentovany +
vlastnostmi° prenos oblouku I_
i Vyhody:
+ Obalené elektrody - Optimalizovana dynamika
oblouku pro svarovani kofene
Speed Short Arc « Zvysena produktivita diky vy3si

« Konstantni proud svafovaci rychlosti
P - Pouzit Ize i pro vétsi tloustky
» Pulzni oblouk

(pouze CITOPULS 111320 C)

Mod Sequencer R

Specialni svafovaci cyklus kombinujici f_BE’I)

dvé rychlosti podavani dratu >

Vyhody:

« Poskytuje perfekni vzhled svaru tfikrat rychleji
nez pfi svafovani metodou TIG

+ Méné deformaci u tenkych plecht

+ Mensi vnesené teplo pro zachovéni dobré
mechanické struktury a charakteristik

Hlavni aplikace
Bézné svafritelné materidly
sdraty do 1,2 mm:

» Kovové konstrukce
varované venku i v dilnach)
ervis & udrzba

Kontaktni adresa:
Ceska republika, OMNITECH spol. s r. 0., Palackého 28, 664 17 Tet¢ice '.s-
Tel.: +420 546 413 097-8, Fax: +420 546 411 119 OERLiKON

e-mail: info@omnitechweld.cz, www.omnitechweld.cz
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