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Tech svarovaci zdroje CITOPULS/CITOSTEEL pro metodu
AG jsou urCeny pro vSechny narocné svarovaci aplikace v riznych
nentech. Vyvinuté svarovaci procesy stroju CITOPULS / CITOSTEEL

eCuji vyjimecnou kvalitu svart a pfi jednoduchém nastaveni parametrti
]
noci uzivatelsky pratelskeho oviadaciho panelu.

Uzivatelsky pfijemné a snadné Modularni koncept
ovladani z ¢elniho panelu pro splnéni potreb
e Zdroj proudu a podavac¢ dratu vSech uzivatelu

Sestavte si zafizeni ,,na

miru“;

& e Zdroj proudu

s A

DMUﬁ’ e Podavacde

e Chlazeni

¢ Propojeni (aZ do 50 m pro
stavbu lodli, napr)

e \Voziky pro zdroj i
podavace

e Dalkové ovladani

e Horaky (standardni,s
potenciometrem, push-
pul, automaticke...)

Vice vyhod pro
uzivatele

o Maly stroj se snadnym
pristupem k oviadani

¢ Minimalizovana hmotnost
(34 kg zdroj proudu)

o Kompatibilni
S motorovymi generatory

¢ \/ykonny 4-kladkovy podavac



MIG Brazing

Speed Short Arc™ (SSA™)

Speed Short Arc™ (rychly kratky oblouk) - v tomto rezimu
dochazi ke kapkovému pfenosu zkratovym obloukem.
Vysoka rychlost podavani dratu a stfedni proudové zatizeni
s ostrymi maximy umozniuje rychlejSi emisi kapek kovu. To
znamena, Ze proces zkratového prenosu je vyvolan

v rezimu, kdy se za normalnich podminek vyskytuje pouze
nahodile.

High Penetration Speed
HPS™)

HPS (High Penetration Speed) je svafovaci proces, ktery
nabizi High Tech fada invertord, vyrabénych firmou Air
Liquide Welding. HPS je proces svafovani v rezimu
sprchového pfenosu s niz§im vnesenym teplem. HPS
prenos oblouku kombinuje dvé rdzné vyznamné
vyhody:

¢ \ysokou rychlost podavani dratu s nizSim

vnesenym teplem,

¢ Velmi pfesnou a rychlou regulaci svafovacich

parametrl.

HPS spojuje vyhody sprchového a zkratového oblouku.

Puls

Pulzni rezim svafovani poskytuje diky tvaru proudovych
pulz(i velmi stabilni oblouk bez rozstfiku. Rezim je
vhodny pro svafovani tenkych plechd, nerezovych
materiall a hliniku v jakékoli poloze s vyslednymi
vynikajicimi svary.

Zacileni na vyvinuté procesy

High Penetration Speed (HPS™

Soft Silence Puls™ (SSP™)

Tento pulzni reZim se specialnim prabéhem pulznich vin se
vyznaCuje meékkym a tichym obloukem. Diky svym
vlastnostem je rezim Soft Silence Puls vhodny pro svafovani
nerezavejicich oceli, kde je vyzadovana co nejlepsi smacivost.
Slovo ,, Silence” ( Cesky ,tichy“) - je v nazvu proto, Zze v poméru
ke klasickému pulznimu reZimu ma tento rezim poloviéni
hlu€nost.

Navic stabilita oblouku vtomto rezimu umozfiuje svafovani ve
vdech polohach a pokud je pouzit sequencer, lze svafovat
v poloze svisle nahoru bez rozkyvu..

Sequencer

Sequencer neboli Cold Double Puls (dvojity puls) je ureny
pro vysoce kvalitni svafovani tenkych materiald, bez nebezpeci
vzniku deformaci.

Prace svarece je snadnéjsi diky lepsi kontrole svarove lazné i
v pfipadé méné presné pfipravy svarovych ploch. Sequencer
automaticky stfida rezimy teplého a studeného oblouku.

Sequencer Ize vyuzit s konstantnim ¢i pulznim proudem.

MIG Brazing

Metoda MIG pajeni je pouzivana od roku 1990 jako

lepsi ndhrada plamenového pajeni.

Tato metoda je od této doby stale vyuzivangjsi a zejména

v automobilovém primyslu je jednou z nejvyuzivanéjsich.
Digitalni technologie dale zlepSily vlastnosti této metody, ktera
nyni zajiStuje efektivni produkci kvalitnich spoji a zaroven
ochranu povrchu oSetfenych plechu proti korozi.

Jaky proces nabizi ktery stroj — prfehledova tabulka

SSA (Speed short Arc)

CITOSTEEL 111420 | CITOSTEEL 111520 | CITOPULS Il 420 CITOPULS Il 520

HPS (High Penetration Speed) <929
PULS

SSP (Soft Silent Puls)
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Celni panely pro snadné a rychlé nastaveni parametrt

CITOPULS / CITOSTEEL zdroje a
podavace jsou vyvinuty pro zlepSeni
svarovacich procesu. Jsou vybaveny

srozumitelnym oviadacim panelem, ktery
umoznuje skutecné jednoduché nastaveni
vSech svarovacich parametra.

Zdroi proudu Dalkové ovladani
Zobrazeni svafovaciho proudu
Zobrazeni nastaveni nebo rychlosti dratu nebo
st tloustky . 5 . ;
napeti Vybér programl, zobrazeni a nastaveni
parametrd potenciometry
Indikace zvolené .
metody & modu — led Lelee . S
kontrolky zobrazenych
parametri.  — g
led kontrolky 7
Nastaveni parametrQi
zvolené metody Nastaveni \
zvolenych Nastaveni Nastaveni délky
parametrd rychlosti dratu oblouku
Vybér ®
svarovaci metody g
Nastaveni Nastaveni _|
praméru rychlosti _@
dratu dratu .
@_ | _Nastaveni
délky oblouku
Volba plynu Volba zakladniho materialu %
Al
Zobrazeni svafovacich parametr(

Nastaveni rychlosti dratu

Nastaveni
regulace
dratu

Nastaveni
délky
oblouku
Pripojeni
horaku

2016-351

2016-362

o V,IT(ﬁpOjenl' Konektor pro
oraku dalkové ovladani

a push-pull

Pfipojeni
Konektor drzaku chladic¢e

MMA elektrod

Vybér programu, zobrazeni a
nastaveni parametrd
potenciometry

Nastaveni délky
oblouku

Dalkové
ovladani a
push-pull
konektor

Konektor drzaku
MMA elektrod

Pfipoieni chladice



Technicka data

. . ' CITOPULS IIl 420 CITOPULS Il 520
SuzisEd el CITOSTEEL Il 420 CITOSTEEL Il 520
Napajeni — 3 f - 50/60 Hz 400 V (+ 20% / - 20%)

Maximalni spotfeba (100%) 26 A 339A
Pojistka 25A 32A
Uginik 0.96 0.94
Uginnost 87% 89%
Napéti naprazdno 73V
Rozsah svafovaciho proudu 15A-420A 15A-500A
DZ 60% 420 A 500 A
DZ 100% 350 A 450 A
APLIKACE

MIG-MAG / Speed Short Arc'™ / MIG-MAG pulzni /
Procesy High Penetration Speed (HPS) / Cold Double Pulse /
MIG pajeni / MMA / drazkovani / Soft Silent Puls

99 (s podavacem DMU P500 nebo RC JOB)

Programy

OBECNE

Normy EN 60974-1 - EN 60974-10

Tida kryti P23

Rozméry (d x8 xvh) 720 x 295 x 525 mm

Hmotnost 34kg | 40kg
Podavat
Kladky 4 hnané kladky

Rychlost dratu 1 a2 25 m/min

Drat @ — uhlikova ocel - nerez 06/0.8/1.0/1.2/1.4/1.6 mm
Trubickovy drat & 1.0/1.2/1.4/1.6 mm

Hiinikovy drat & 1.0/1.2/1.4/1.6 mm

Nastaveni 2 potenciometry 2 enkodery
Dalsi vyhody Program management
Display = 3 LCD displaye
OBECNE

Trida kryti IP23S-H

Normy [EN 60974-5 - EN 60974-10

Rozméry (d x8 xv) 265 x 590 x 383 mm

Hmotnost 175 kg

Chlazeni COOLER Il

Chladici vykon 1.3kW

Maximalni tlak 4.5 bar

Rozméry (d x § xv) 720 x 280 x 270 mm
Hmotnost 16 kg




Modularni koncept CITOPULS Il / CITOSTEEL llI
Vam umozni sestaveni stroje podle VaSich potreb.

Od narocnych téZebnich & lodarskych aplikaci,
vyroby nadob, dopravnich prvkl az po vyrobu v
dilnach.

@ sSvarovaci zdroje

2010-464r

% COOLERII 000273516
§ Safety device
for cooler W000376539

420A@60% | CITOPULSII420 | WO000000000 420A@60% | CITOSTEEL 1420 | W000000000 eVOZI'k
500A@60% | CITOPULSIII520 | WO000000000 500A@60% | CITOSTEELII520 | W000000000

©® Podavace O vozik pro zdro

Trolley On site
W000372274

TROLLEY I

2016-378
2016-382

O vozik pro podavag

tan
Standard Expert
DMU P400 (Standard) | W000000000 109 programs

2010-462

DMU P500 (Expert) WO000000000 o possibility to lock
welding parameters TROLLEY WF I w
o LCD display 000275908

[ 7 Support
Pro podavac
ve svislém zavésu

o Push-pull Puls 1
deska

V000377985 ©® Propojeni - bushoul ouis I
Dda Viadhuch Voda W000275907
. Stndard | Al . |
@ Prl‘]tokomér pro r" ! gz ng?:g Wg Allowing to connect a push-pull torch or gun.
méfeni priitoku plynu 1:4 . .
P Ply i 10m | WO00275896 000275900 | WOOUST1175 @ Filter proti prachu
Flowmeter | WO000275905 '\;4, 15m _{W000275897)W000275001 | WO00571174 pro zdroj
‘r" 25m | V000276901 W000276902 | W000371239 8
30m | VWD00371246 - - 73703 <
, , s 4Om | W05 - o W0003 ]
@ Dalkové ovladani on |wooariam| - i
S .
o ® sada pro hlinik
¥ ALUKITDMU 1.0-12 | Wo000277622
RC JOB (10m) RC SIMPLE (10m) ALUKITONUA216 oz
m m n ]
W000273134 000275904 Sada vedeni kladek pro svarovani Al
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Kontaktni adresa
Ceska Republika

OMNITECH spol. s r.o.
Palackého 28

66417 Tetcice

Tel.: +420 546413097-8

Fax: +420 546411119
e-mail:info@omnitechweld.cz
www.omnitechweld.cz



