=

ZVARACKY NA ZVARANIE MIG
& RURKOVYMI ELEKTRODAMI

Odporucané pre priemyselné zakazkove dielne a vyrobné aplikacie.
Optimalizovaneé pre procesy CV.
Navrhnuté na pouzitie s mnozstvom podavacov drotu.
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Zvaracky MIG na rurkové elektrddy

Handy MIG Weld Pak™ 2000 Powertec®161C, 191C, 231C, 271C Powertec® 255C, 305C
UZasne jednoduché, Chytré, multiprocesné, Volba profesionéla Vyrazne kompaktné, uZasne ekonomické
vykonne prenosné kompaktné

Powertec®305(, 355C, 425C PRO
Prémiovy obluk, synergicky Styl

Powertec® 3055, 3655, 4255, 5055 CV-425, CV-510
Vlyrazny potencidl Viysoky vykon. Spolahlivé
pracovné kone!

Baliky MIG
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Handy MIG 45 — 80 230 2 1-20
Weld Pak™ 2000 20 —180 230
Powertec®161C 30 - 150 230
Powertec® 191C : 30 - 180 230
Powertec® 231C 30 - 220 230

Powertec®271C ¢ 30 — 255 230

1-20
1-17
1-20
1-20
1-20
Powertec®255C 25— 250 230/400- 1-20
Powertec®305C 30 - 300 400
Powertec®305C PRO : 30 — 280

1-20
1-20

Powertec® 355C PRO 30 — 350 230/400 1-20
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1-20

Powertec® 425C PRO : : 30 — 420

PODAVACE
Baliky MIG DROTU

Powertec® 3055

Powertec® 3655 - LF22-M,

; LF24-M,

Powertec® 4255 - LF24-M PRO
- 230/400-

Powertec® 5055 220/380/440

CV425

LF33S, LF33
CV510

LEGENDA: O vynikajice ® dobré  mozné
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ZVARACKY NA ZVARANIE MIG RURKOVYMI ELEKTRODAMI

Handy MIG

Uzasne jednoduché, vykonne prenosné

Kompaktné, prenosné a lahké zvdracky s podavanim drotu sa
pripajaju na 230 V, 16-ampérové zasuvky. Tieto zariadenia su
idedlne vhodné na lahkd udrzbu a opravy, ako malé gardzové
prace a prace na farme. Styri nastavenia napéatia a plynulé
nastavenie rychlosti poddvania drotu umoziuje zvaranie
tenkého plechu z mdkkej ocele. Jednoduchy Start, pretoze
obsahuju prakticky vietko, o potrebujete na zvaranie - pistol
s kablom, pracovny kabel so svorkou, cievku pIného drotu,
kontaktnu Spicku a rucny Stit s filtratnou doskou a SoSovkou.
Taktiez oklepavacie kladivo/kefu, takze mozete so svojou
zvaratkou Handy MIG ihned zacat zvarat.

Vlastnosti

e \Vhodné na zvaranie vacsiny aplikacii tenkych
ocelovych plechov.

e Pripdja sa na 230 V, 16-ampérové zasuvky.

e Bezpecna prevadzka - ziadny elektricky prud, kym
nestlacite spust.

o Kompaktné, prenosné, lahké a jednoduché na
pouzivanie.

ovladanie.

Technické Specifikdcie

e |dedlne na vieobecné projekty lahkej udrzby.

o Plynulé nastavenie rychlosti podavania drotu
a Styri volitelné stupne napatia pre precizne

o Chladenie ventilatorom na zaklade predpokladu.
e Doddvané pripravené na zvaranie.

Procesy

- MIG

- Rurkové elektrddy
{innershield)

Odporucany spotrebny materidl

- Ocel
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

« Rurkové elektrédy
Innershield® NR211-MP

Jednotka obsahuje

« Privodny kabel

- Pistol MIG

- Pohdnacie kladky

0,5 kg plny drot

- Stprava prislusenstva na zvaranie
Klucové volitelné mozZnosti

- B10241-1 Pistol MIG

o " : . : VSTUP VYSTUP
, = - Primdrne napdtie |Rozsah I Hodnota poistky |Hmotnost |Rozmery Ochranaltrieda
Vyrobok | Cislo polozky |55 _ 6o ) prudu (A) il e gy [pomald) kg VxSxH(mm) |izolacie /
et HEO
Handy MIG | K14000-1 230VN-faz. 45— 80 70 AN75V@20% |16 18 345 x220 x 455 |IP21/H

Kompaktn\] invertor

20

Weld Pak™ 2000

Chytré, multiprocesné, kompaktné

Weld PAK™ 2000 je kompletné multiprocesné oblukové zvaracie zariadenie na DC napatie.
Je idedlne vhodné na zvaranie tenkych kovovych plechov a na opravy a Udrzboveé prace. Je to
perfektny nastroj pre lahké ocelové aplikacie. Toto kompaktné zariadenie sa da jednoducho

prestvat. Zvaracku staci pripojit do 230 V zasuvky. Odporuca sa pre aplikacie MIG/MAG (vratane
nehrdzavejucej ocele), na bezplynoveé oblikoveé zvaranie s rurkovym drotom Innershield a tiez
na aplikacie s obalenymi rutilovymi a bazickymi elektrédami. Zvaratka Weld PAK™ 2000 je

navrhnuta na podavanie drétu od 0,6 mm do 1,1 mm (ocel, nehrdzavejica ocel a rurkové elektrdda)

na cievkach B300 a 5200. Kvalitny zvaraci vykon zavisi od kvalitného systému pohonu drotu.

Z tohto ddvodu sme Weld PAK™ 2000 vybavili profesiondlnym
podavatom s velkymi kladkami. Zvaracka Weld PAK™ 2000
bola navrhnuta na splnenie noriem spolocnosti Lincoln ohladne
vykon a spolahlivosti. Preto s istotou poskytujeme na diely

a vyhotovenie dvojrocnu zaruku Lincoln.

Vlastnosti

o Skvelé spravanie obluka s prémiovym Startovacim
vykonom a stabilitou oblika

e Ergonomické pouzivatelské rozhranie s plynulo
regulovatelnym vystupnym pridom

e Jednoducha zmena polarity
e Profesionalny systém poddvania drotu

Technické Specifikdcie

Procesy

- MIG

- Rarkoveé elektrddy
(Innershield)

- Obalena elektrdda

Odporucany spotrebny materidl

- Ocel
Ultramag®, Pantafix®, Omnia®46,
Baso® G

«Rurkové elektrody
Innershield® NR211-MP.

Jednotka obsahuje

-3m privodny kabel

« Kostrovy kabel, 4 m

« Plynova hadica, 2 m

« Pistol MIG, 3 m

Klucové volitelné mozZnosti

- K10429-15-xM Pistol MIG LGS 150 G
- 150 A - 3/4/5 m

+K10429-25-xM Pistol MIG LGS 250 G
-200A -3/4/5m

« E/H-200A-25-3M Drziak elektréd, 200 A
-25mm?-3m

«KP14016-x Rad suprav pohdnacich
kladiek (2R)

- K10158-1 Montdazny stojan Readi-Reel
(15 kg)

VYSTUP

o2

VSTUP

FizovY J|_Hz

2 = o Primdrne napdtie |Rozsah freosn Hodnota poistky |Hmotnost | Rozmery Stupen
it Sl (psltezty (50 - 60 Hz) pridu (A) Mzl e |y (pomald) kg VxSxH([mm) |ochrany
Weld Pak™ 2000 | K14134-1 230VAN-faz. 20 —180 180A/23V/20% |25 275 600 x 280 x 800 |IP23

T
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ZVARACKY NA ZVARANIE MIG RURKOVYMI ELEKTRODAMI

Powertec® 161C, 191C, 231C, 271C

Volba profesionala

Zvaratky Powertec® 161C, 191C, 231C a 271C su navrhnuté tak, aby poskytovali cely rad
zariadeni s mnozstvom zvaracich vykonov vhodnych na prevadzku z jednofazového
napajania. Modelovy rad Powertec® zacina modelom 161C, ktory je idedlny na
zvaranie aplikacii tenkych kovovych plechov, opravy a udrzbové prace. Toto zariadenie
ma vynikajucu charakteristiku obluka a Startu, co vam umozni efektivne, rychlo

a profesiondlne uskutoCnit vas projekt zvarania s minimalnou Uroviou rozstreku.

Je to perfektny ndstroj pre malé dielne, opravy karosérii alebo na farmu.

Zvaratky Powertec® 191C a 231C maju vykon potrebny na lahké stavebné aplikdcie,

ale eSte stdle ponukaju flexibilitu na zvéaranie tenkého materidlu ako Powertec® 161C.
Powertec® 271C je skutocne viacucelovy model v tomto rade, idediny na zvaranie tenkého
materidlu aj na lahké az stredné stavebné prace.

Vlastnosti
o Skvelé spravanie obluka s prémiovym Startovacim vykonom a stabilitou obluka.

e Vynikajlce ovladanie, s ovldadanim doharenia, funkciou bodového zvarania,
funkciou 2-/4-krokovej spuste (okrem PT161C) a dodatocnymi nastaveniami napatia.

e Volitelny volt/ampérmeter (okrem PT1610).

e Jednoducha zmena polarity.

e Profesionalny systém poddvania drétu.

e \/ybavené zastrckou Euro a uzemnovacim kablom.

Procesy
- MIG
« Rarkové elektrddy

Odporucany spotrebny materidl

- Ocel
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

« Rarkové elektrédy
Innershield® NR211-MP

Jednotka obsahuje

=3 m privodny kabel a 3 m uzemnovacf
kabel

Klucoveé volitelné moZnosti

- K10429-15-xM Pistol MIG LGS 150 G
- 150 A - 3/4/5m

- K10429-25-xM Pistol MIG LGS 250 G
-200A -3/4/5m

- K10429-36-xM Pistol MIG LGS 360 G
-300A -3/4/5m

«KP14016-x Rad stprav pohanacich
kladiek (2R)

- K10158-1 Montazny stojan Readi-Reel
(15 kg)

- K14044-1 Stprava V/A-metra (okrem
PT1610)

- K14048-1 Suprava (0O, ohrievaCa
(okrem PT1610)

Technické Specifikdcie

VSTUP VYSTUP

e

.
FAzovY ) (_Hz

. Cislo Primdrne napatie | Rozsah L Hodnota poistky |Hmotnost |Rozmery Ochrana/trieda
Uialists polozky (50 -60HzZ) pradu (A) ey it (A) (pomala) (kg VxSxHI[mm) |izolacie
Powertec®161C K14040-2 30 -150 |150A/21,5V/20% |16 53 615 x 390 x 825
Powertec®191C K14045-1 , 30 -180 |180A/23,0V/20% 20 70

230VN-faz. IP23/H
Powertec® 231C K14046-1 30 —220 |220A/25,0V/20% |25 80 765 x 427 x 850
Powertec® 271C K14047-1 30 —255 |255A/26,8V/20% |32 83

*,- 2" Obsahuje nainstalovany ampér/voltmeter.
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ZVARACKY NA ZVARANIE MIG RURKOVYMI ELEKTRODAMI

Powertec® 255(, 305C

Vyrazne kompaktné, izasne ekonomické LR

Odporucany spotrebny materidl

Konstrukcia zvaraCiek Powertec® 255C a 305C bola poznatend potrebou poskytnut naSim - Ocel ; ;
. , , . , , , < . , Ultramag®, Supramig®, Supramig
zakaznikom modelovy rad zariadeni, ktory by ponukol mnozstvo zvaracich vykonov. Ultra®
Modelovy rad zacina pri zvaracke 255C, ktora je idedlnym zariadenim na zvaranie - Rirkové elektrody
aplikdcii tenkych kovovych plechov. Toto zariadenie s vynikajucou charakteristikou obluka Innershield® NR211-MP
+ Hlinik

a Startu vam umozni efektivne, rychlo a profesionalne uskutocnit vas projekt zvarania
s minimalnou droviiou rozstreku. Powertec® 255C je vykonnejSia verzia, ktora je v3ak stale
schopna zvarat tenky material, avSak s extra vykonom potrebnym na lahké vyrobné prace.

SuperGlaze®
Jednotka obsahuje

- Podvozok
Powertec® 305C je skutocne viacucelovy model, idedlny na zvaranie tenkého materidlu « 5 m privodny kabel
aj na lahké az stredné vyrobky. Zvdracka Powertec® 305C pracuje bud v rezime zvarania - Pracovna svorka s kablom 3 m)

« Plynova hadica 2 m)

s kratkym obltukom (Short Arc) alebo s plnym sprchovym obltkom s 1,0 mm drétom. - Suprava pohaacich Kladiek

Klucové volitelné moZnosti

Viastnosti - K10429-25-xM Pistol MIG LGS 250 G
. — . - -200A -3/4/5 m
e Vyrobky vyvinuté so zretelom na aplikacie. . K10429-36-xM Pictol MIG LGS 360 G
e Vynikajuci startovaci vykon (stabilny a dynamicky). -300A-3/4/5m
. s ) . ) . . +KP14016-x Rad suprav pohanacich
e \olite napatia s viacerymi krokmi pre precizne nastavenie. Kladiek 2R)
e \/ynikajuci systém pohonu s pohanacimi kladkami s velkym priemerom. - KP14017-x Rad stprav pohanacich
e Systém elektronickej spatnej vazby na pohone drotu zarucuje |k<|1a0(i§:-1[4|5|]onta'zn “thian Readi-Redi
konzistentnd rychlost podavania drotu. 65 k) V0
e TlaCnd/taznd tyC a zdvesné oka pre pInu manévrovatelnost. - K14077-1 Stprava na zmenu polarity
PT255C/305C

e \Volitelna suprava volt/ampérmetra a suprava na zmenu polarity

+K14049-1 Stprava meracov
- K14009-1 Suprava na pripojenie CO,
ohrievaca

POWERTEC

(INCOLN
e

i
¥ e
. 2 "

Technické Specifikdcie

0 - o Primdrne napdtie | Rozsah e Hodnota poistky |Hmotnost |Rozmery Ochranaltrieda VSTUP VYSTUP

Uil Ul ellertyy (50 -60H2Z) pradu (A) HManolsy vijiwi (A) (pomala) (k) VxSxH[mm) | izolacie 3 /

13-, :i;z\u\'l’v Hgo

® K14055-1 400 V/3-faz. 16
Powertec 125250 250A126,5V/35% 94
255C K14055-2 230/400 V/3-féz. 32/16
. 810 x 467 x 930 IP23/H

Powertec® K14056-1& -3 | 400 V/3-faz. 30 - 300 300A29V/35% |25 95
305C K14056-2 & -4 | 230/400 V/3-faz. 225A125,2VI60% | 40/25
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ZVARACKY NA ZVARANIE MIG RURKOVYMI ELEKTRODAMI

Powertec® 305C PRO, 355C PRO

« Rarkové elektrddy

Powertec® 425C PRO

e, , e s was ¢ o, )
Prémiovy obluk, synergicky Styl QP P o
; o . ) . ; Lo, ) + Rirkové elektrédy
Modelovy rad Powertec® PRO zvaracich zariadeni MIG je skvely vo v3etkych ohladoch. Innershield® NR211-MP. Outershield®
VSetky malt vynikajucu charakteristiku obltka a velmi nizku Uroven rozstreku MC710-H
s argdnovou zmesou alebo ochrannym plynom 100 % CO,. Rozsiahly subor vlastnosti RUETDE Sy E]licamcel 77
L 2 s ® i AT T LNM 304L, 316L, 309LSi
vsetkych zvaraCiek Powertec® Pro zahffia 2/4-krokovu spust, zabeh, krokovanie drotu « Hlinik
a prefukovanie. Dva digitalne meraCe zretelne indikuju zvdracie napdtie a intenzitu SuperGlaze®
prudu, o pri kombindcii so synergickym ovladanim umoznuje optimalne a lahké Jednotka obsahuje
nastavenie s dobrou ovldadatelnostou. Zvolte synergické ovlddanie — napatie a rychlost -Podvozok
poddvania drotu sa automaticky primerane nastavi. Vsetky zariadenia prichadzaju ey
, Invm & Kladkovy , h " i i « Pracovna svorka s kablom (3 m)
vybavené odo.nym 'stvgrv ad ovym slyste[rjom pohonu s vykonnym QO—Wattovy,m -Plynové hadica 2 m)
motorom. Zariadenia tieZ maju dolnu ploSinu na flasu, umozfujicu jednoduché - Suprava pohéfacich kladiek
nakladanie a vykladanie plynovej flaSe. Kltigoveé volitelné moZnosti
- K10429-25-xM Pistol MIG LGS 250 G
Vi n i -200A - 3/4/5 m
i;lSt 051? ) ' o - K10429-36-xM Pistol MIG LGS 360 G
o V/yrobky vyvinuté so zretelom na aplikacie. ~300A -3/4/5m

+ K10429-505-xM Pistol MIG LGS 505 W

o Spickové spravanie obluka vdaka argonovej zmesi a 100% CO0,. e A
= 7 m

o \lynikajuci systém pohonu (4 kladky) s velkym priemerom a vykonnym motorom. - KP14017-x Rad stiprav pohanacich
o Systém elektronickej spatnej vazby na Stvorkladkovom pohone drotu zarucuje kladiek (4R) \ ' :

konzistentnd rychlost podavania drotu. O :(10;5]8-1 Montazny stojan Readi-Reel

. " . . . . . 15
e \olice napétia s viacerymi krokmi pre precizne nastavenie. _K140g71_1 Stprava systému DR [rost)
o Synergické ovladanie ako podpora jednoduchého ovladania prostrednictvom zvaracky. - K14009-1 Suiprava (O, ohrievata
S s , [okrem PT 3050)
RN A AT SE 7 - K14037-1 Vodny chladic COOLARC® 25
e Doplnené rozsiahlym suborom vlastnosti. - K10420-1 Chladivo Acorox 2 x 5 1] (len
PT425(0)

e Kolieska s velkym priemerom, tlacnd/taznd tyc a zavesné oka pre plni manévrovatelnost.

e

|| 385Cmmo

Technické Specifikdcie

; Cislo Primérne napatie | Rozsah L Hodnota poistky | Hmotnost | Rozmery Ochranaltrieda VSTUP VYSTUP

Vyrobok polozky | (50 - 60 Hz) oriidu (A) Menovity vykon () [pomala) kg) VxSxH(mm) | izolacie 3 5y
oo ) 120

Powertec® 280A/28V/40%
05CPRO | K057 30-280 930 A255Vi60% | 2220 5 890 x 565 x 1060
Powertec® . 350 A/315V/40%
eCPRO KMOS8 | 230/400V3-féz. 30350 | 3220SRO VA0 | 40025 147 P23/ H
Powertec® | K14059 420 A/35V/40% 890650 %1060

owertec - o
425CPRO 1A 302420 | 5us A3 vi60% | 20 162
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ZVARACKY NA ZVARANIE MIG RURKOVYMI ELEKTRODAMI

Powertec® 305S, 365S, 4255, 5055

Vyrazny potencial

Vdaka kompletnému modelovému radu zvaracich zdrojov Powertec® a poddvacom
drotu LF22M & 24M [Pro) je spolognast Lincoln schopna ponuknut vdm bezkonkurentnu
volbu zariadeni MIG s krokovym napatim. S viacerymi troviiami vystupu dostupnymi
naprieC rozsahom zvaracieho zdroja; 2- alebo 4-kladkovymi poddvacmi s meracmi alebo
bez meracov a mnozstvom kombinovatelnych funkcii je vyber obrovsky: k dispozicii je
12 roznych kombinacii, vdaka ktorym je modelovy rad Powertec® jedinecne flexibilny.
Konstrukcia poddvacov LF22M, 24M a 24M Pro je zamerana na odolnost, fyzické rozmery
a jednoduché pouzivanie. Vysledkom je neuveritelne odolny kryt s primarnymi ovladacimi
prvkami na vonkajSej strane a sekundarnymi ovlddacimi prvkami vnutri ochranného krytu
v blizkosti pohonu drotu.

Vlastnosti

e \/yrobky vyvinuté so zretelom na aplikacie.

e Spitkové spréavanie obluka vdaka argonovej zmesi

a100% CO,.

e \/oliCe napdtia s viacerymi krokmi pre precizne

nastaven

e Dve timivky na podporu Spickového spravania

obluka

e \Ventilator zapinany podla potreby - Fan as needed

(FAN.™).

ie.

Technické Specifikdcie

o Synergické ovlddanie ako podpora jednoduchého

ovladania prostrednictvom zvaracky s LF24M Pro.

e Jasny digitdlny volt/ampérmeter s LF24M a LF24M Pro.

e Doplnené rozsiahlym suborom vlastnosti.

o Kolieska s velkym priemerom, tlatnd/tazna tyc

a zdvesné oka.

e ['ahko sa skonvertuje na vodné chladenie

jednoduchym pridanim Coolarc 25 (okrem PT 305S).

0 Cislo Primdrne napdtie |Rozsah P Hodnota poistky Hmotnost |Rozmery Ochranaltrieda
Vyrobok polozky (50 -60HZ) pradu (A) Moy vijiwi (A) (pomala) (k) VxSxH[mm) |izolacie
Powertec® B » _ 300A29V@35%

3055 K14060-1 230/400 V/3-faz. 30 — 300 230 A255V@60% 32/20 94 770 x 467 X 930
Powertec® K14061-1A 230/400 V/3-faz. _ 350 A/315V(@40%
3655 Kia0612A | 2203800440031z 30 730 Jg5Ansv@e0%n | A0 “ o
Powertec® | K14062-1A | 230/400 V/3-fdz. _ 420 A/35V@40%
4255 Kid0622A | 220380/a403-faz. 0 420 3aspmsv@eon | 007 11 875x700x1035
Powertec® K14063-1A | 230/400 V/3-faz. _ 500A/39V@40%
5055 K14063-2A | 220/380/440/3-féz. 30 - 500 400A/345V@60% 63/40 157

Technické Specifikdcie poddvacov drotu

, = . ) Vstupné Rozsah rychlosti podévania  Rozsah velkosti drotu (mm] |y otnost Rozmery
Vyrobok Cislo polozky | Chladenie napatie drétu (m/min) Piny Rurkovy (kg) VxSxH [mm)
LF-22M K14064-1 Vzduch 15
LF-24M K14065-1W 34-44VAC |1-20 08-16 1,0-16 17 440 x 275 X 636

Vzduch/voda
LF-24M PRO 17

Baliky MIG

Procesy
- MIG
« Rarkové elektrddy

Odporucany spotrebny materidl

- Ocel
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

- Rurkové elektrody
Innershield® NR211-MP. Outershield®
MC710-H

- Nehrdzavejtca ocel
LNM 304L, 316L, 309LSi

- Hlinik
SuperGlaze®

Jednotka obsahuje

« Podvozok

«5 m privodny kabel

« Pracovna svorka s kablom (3 m)

Odporucané baliky

- Poddvace drotu LF22M alebo LF24M,
alebo LF24M

- Zvéraci zdroj Powertec® na podvozku,
privodny kébel, pracovna svorka
s kdblom + COOL ARC® 25 pre verziu
s vodnym chladenim

-5 m prepojovaci kabel, pidtol MIG
a reguldtor plynu

Klucoveé volitelné moZnosti

- K10347-PG(W)-xM Prepojovacie kable

+ K10429-25-xM Pistol MIG LGS 250 G
-200A - 3/4/5m

- K10429-36-xM Pistol MIG LGS 360 G
-300A-3/4/5m

- K10429-505-xM Pistol MIG LGS 505 W
- 450A - 3/4/5 m

- K10158-1 Montdzny stojan Readi-Reel
(15 kg

- K14071-2 Suprava systému DR (rost)

- K14009-1 Suprava na pripojenie CO,
ohrievaca

- K14037-1 Vadny chladit¢ COOLARC® 25

- K10420-1 Chladivo Acorox R x 5 1)

VSTUP VYSTUP
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ZVARACKY NA ZVARANIE MIG RURKOVYMI ELEKTRODAMI

CV-425 & CV-510

Vysoky vykon. Spolahlivé pracovné kone!

CV-425 a CV-510 su priemyselné zvaracie zdroje navrhnuté na tazké pracovné nasadenie.
Oba zvéracie zdroje splfiaju ochranu IP23, €0 znamené, Ze sa mdZu prevadzkovat

v najnebezpecnejsich moznych podmienkach okolitého prostredia, na miestach ako
lodenice alebo namorné prevadzky. Zariadenia boli navrhnuté tak, aby boli vSetky citlivé
komponenty uzavreté v priestore bez prachu a oddelené od prudu vzduchu potrebného
na chladenie zariadenia. Dosky ploSnych spojov v zariadeni su kompletne zapuzdreng,
Co zabezpeCuje maximalnu ochranu prvkov. Zvaracie zdroje CV-425 aj CV-510 boli
testované pri +40 °C a vyhodnotené pri zataZovateli 60 %. Vysledkom tohto ddésledného
testovania a Specifikacii je, Ze sa tieto zariadenia mozu prevadzkovat a mozu zvarat

v akomkolvek prostredi pri zatazovateli 100 %. Ako vSetky zariadenia Lincoln, aj CV-425
a 510 boli navrhnuté so zretelom na aplikaciu.

Vlastnosti
e |zolované a zapuzdrené dosky plosnych spojov v oddelenych bezprasnych priestoroch.

e Rdzne podavace pre stavebné prace a lodenice, vSetky s meracmi, so synergickym
ovladanim a pamatou alebo bez nich; jednoducho si vyberte podla vaSich poZiadaviek.

o Spickové spravanie obluka vdaka argonovej zmesi a 100% C0,.

o Systém elektronickej spatnej vazby na pohone drotu zarucuje konzistentnu rychlost
poddvania drotu.

e Tlatna/tazna tyc a zavesné okd pre pind manévrovatelnost.
e Doplnené rozsiahlym stborom vlastnosti.

Technické Specifikdcie

, Cislo Primdrne napatie Rozsah N Hodnota poistky | Hmotnost | Rozmery Ochranaltrieda
el polozky (50 - 60 Hz) pradu (A) HzholiE) e (A} ([pomald) (kg VxSxH(mm) |izolacie
K14080-1A | 230/400 V/3-faz. 63/3
CV-425 . 10 — 420 g;gﬁgg \3/</6/$(%)0/ 152
K14080-2A | 220/380/440 V/3-faz. b ° | 63/32/32 880 x 696 x 1020 | 1P23 /1
X 696 X
V510 K14081-1A | 230/400 V/3-faz. 10500 | B00AB9VIE0% 63/40 60
KIA4081-2A | 220/380/440V/3-faz. 325A/333V100% | 63/32/32
Technické Specifikdcie poddvacov drdtu
¢ Cislo ; ‘Vstupne’ ‘Rozsah rychlosti podavania |Rozsah velkosti drotu (mm) ' Hmotnost |Rozmery
/ICECE polozky Lilieltine ‘napétie ‘drﬁtu [m/min) Plny Rurkovy kg VxSxH[mm)
LF-33 K14030-1W ‘ ‘ 17 440 x 275 X 636
Vzduch/voda 34-44VAC 1-20 08-16 1,0-16
LF-33S K14051-1 ‘ 12 350 X195 x 530

Baliky MIG

Procesy
- MIG
« Rarkoveé elektrddy

Odporucany spotrebny materidl

- Ocel
Ultramag® , Supramig®, Supramig
Ultra®

- Rurkové elektrody
Innershield® NR211-MP. Qutershield®
MC710-H

- Nehrdzavejtca ocel
LNM 304L, 316L, 309LSi

« Hlinik
SuperGlaze®

Jednotka obsahuje

- Podvozok

«5 m privadny kabel

- Pracovna svorka s kablom (3 m)

Odporucané baliky

- Poddvac drotu LF-33, 4-kladkovy,
pohdnacia kladka 1,0 =1,2 mm

- Zvaraci zdroj CV425 alebo CV510 na
podvozku, privodny kdbel, pracovna
svorka s kablom + COOL ARC® 25 pre
verziu s vodnym chladenim

«5m prepojovaci kabel, pidtol MIG
a reguldtor plynu

Klucoveé volitelné moZnosti

+ K10429-36-xM Pistol MIG LGS 360 G
-300A -3/4/5m

+ K10429-505-xM Pistol MIG LGS 505 W
- 450A -3/4/5m

- K10158-1 Montédzny stojan Readi-Reel
(15 kg)

- K14037-1 Vodny chladic COOLARC® 25

- K10420-1 Chladivo Acorox 2 x 5 1)

- K14009-1 Suprava na pripojenie C0O,
ohrievata

«K14071-2 Stprava systému DR (rot)

- K14082-1 Suprava ampér/voltmetrov

- K14152-1 Analégovo-digitdine
rozhranie Lincoln

VYSTUP

VSTUP
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ZVARACKY NA ZVARANIE MIG RURKOVYMI ELEKTRODAMI

PrisluSenstvo

SUPRAVY PRISLUSENSTVA

Prepajovacie kdble
Fast-Mate (x2], plynova hadica, ochrana,
2,5, 5,10, 15, 20, 25 & 30 m)
Cislo polozky:
- K10347-PG-xM
[vzduchové chladenie)
- K10347-PGW-xM
[vodné chladenie)

Stipravy =
Cislo polozky:
- K14049-1 Suprava ampér/voltmetrov Powertec C
- K14073-1 Suprava ampér/voltmetrov LF22M
+K14071-1 Suprava roStov Powertec C PRO
+K14071-2 Suprava roStov Powertec S
+K14077-1 Suprava na zmenu polarity

Powertec 255€/305C

VODNE CHLADICE

cooL ARC® 25
Cislo polozky:
K14037-1

Chladivo ACOROX
[2x51)

Cislo polozky:
K10420-1 ‘ | Lhae4

PISTOLE MIG

Modelovy rad LINC GUN™

Standardne sa tieto piStole dodavaju

s ergonomickou rukovatou, pruzinami na oboch
strandch kabla, stahovacimi kolikmi a ,rotacnym
gulovym kibom" na konci rukovéte pistole.

Vzduchom chladené piStole g

+ LGS 150G, 150 A @ 60%
K10429-15-xM 3 m, 4 m alebo 5 m

+ LGS 250G, 200A @ 60%
K10429-25-xM 3 m, 4 m alebo 5 m

+LGS 360G, 300A @ 60%
K10429-36-xM 3 m, 4 m alebo 5 m

'

Vodou chladené piStole i
+ LGS 505W, 450 A @ 100% ]
K10429-505-xM 3 m, 4 m alebo 5 m '

Pri vSetkych moznych aplikaciach, od technologicky

najnarocCnejsich az po najzakladnejSie, pomahame nasim

SUPRAVY POHANACICH
KLADIEK

2 Rladky

-KP14016-0.8  0,6-0,8mm - Plny drot
«KP14016-1.0  0,8-1,0mm - Plny dr6t
-KP14016-1.2  1,0-1,2mm - Plny drot
«KP14016-11R  0,9-17mm - Rurkovy drot
-KP14016-1.6R  1,2-1,6 mm -  Rdrkovy drot
«KP14016-1.2A 1,0-1,2mm - Hlinikovy drot

4 Rladky

-KP14017-0.8  0,6-0,8mm - Plny drot
«KP14017-1.0 0,8-1,0mm - Plny drot
«KP14017-1.2  1,0-1,2mm - Plny drot
«KP14017-1.6  1,2-1,6mm - Plny dr6t
«KP14017-11R  0,9-11mm - Rdrkovy drot
«KP14017-1.6R  1,2-1,6 mm -  Rurkovy drot
«KP14017-2.4R  1,6-24mm - Rdrkovy drot
«KP14017-1.2A  1,0-1,2mm - Hlinikovy drot
«KP14017-1.6A  1,2-1,6mm - Hlinikovy drot

zakaznikom najst najlepsSie, najekonomickejSie a najproduktivnejsie
rieSenia, aby splnili poziadavky na produktivitu a kvalitu Specifické

pre ich individualne potreby.

-] "

HEAVY MAINTENANCE
FABRICATION AND REPAIR

POWER
GENERATION

CHEMIGAL
PROGESSING : SHIPBUILDING
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