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7VARACKY PRE POKROCILY PROCES

Siroké spektrum rozlicnych tvarov vin pre zvéranie

@
pre kazdu moznu aplikaciu.
Rychla a spolahliva digitalna komunikacia.
Multiprocesné zvaranie mnozstva roznych materialov. —




Zvaracky pre pokrocCily proces
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Invertorovy zvéraci zdroj

Speedtec® 405SP, 5055P - pulz Invertec® STT® I Power Wave® (300
Vlysoky vykon, spalahlivé priemyselné zariadenie S procesom Surface Tension Transfer® Prenosna flexibilita

Power Wave® S350 CE, 5500 CE

Modul Power Wave® STT® Pokro€ily modul Power Wave®
Pulzujuca dokonalost, moduldrna flexibilita

Pridand mozZnost procesu STT® Pridand mozZnost procesu STT, AC a TIG HF

Pokrocily modul
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Invertorovy zvaraci zdroj VYSTUP

Speedtec® 4055P /,- 20 — 400
cc/cvy DC
Speedtec® 5055P - 20 — 500
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PROCES VLASTNOSTI

NN 5 — 450 2001220/
Invertec® STT® i 5125 380/400/440

Power Wave® (300 5-300 230/400

Power Wave® S350 ] 5—350
230/380/415/

460/575

Power Wave® 5500 ; 5—500
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Pokrocily modul VYSTUP VSTUP PROCES VLASTNOSTI

Modul Power Wave® STT® STT  DC ‘ 5 - 550 ‘ ‘

Pokrogily modul Power Wave®  § CC/CV AE/DE‘ 5 —350 ‘ ‘

LEGENDA: O vynikajuce ® dobré mozné
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ZVARACKY PRE POKROCILY PROCES
Speedtec® 4055P - pulzny rezim

« Pulzny rezim MIG
- MIG

SpEEthC® 5055P - pUIzn\] rezim - Rurkove elektrody

- Obalena elektrdda
Vysoky vykon, spolahlivé priemyselné zariadenie

- Lift TIG
- Drazkovanie

Rad Speedtec® je rieSenim pre priemyselné multiprocesné aplikacie. Tato zvaracia suprava Odporicany spotrebny materidl

sa vdaka moduldarnemu a kompaktnému dizajnu jednoducho presuva v teréne. Preprava et ) )
. . iex S . < . . . . . U Ultramag®, Supramig®, Supramig
je vdaka nizSej hmotnosti tejto novej konStrukcie bezproblémova. Vdaka najmodernejsej Ultra®

vysokofrekvencénej invertorovej technoldgii je obluk precizne ovladany, mnohokrat rychlejsi ako - Rurkové elektrédy

konvencné analogové zvéracie zdroje. Elektrickd charakteristika zvaracieho vykonu sa da zmenit Innershield® NR211-MP, Qutershield®
softvérovo s aktualizaciou v redlnom Case. K dispozicii je Standardne Siroka paleta synergickych _Rfe[;:gz':vejﬂca orer
programov, ktoré umoziuju jednoduché, ale precizne ovlddanie parametrov zvdrania pre LNM 304L, 3161, 309LSi
najlepSie vysledky pri kazdom zvérani. Zariadenia Speedtec® vyuzivaju najmodernejsiu - Hlinik

technoldgiu zvaracich zdrojov pre vysoku efektivitu a nizku spotrebu energie. Ich pokrocild SuperGlaze®

invertorova technolégia Setri €as ako aj energiu. Zelenou iniciativou spolognosti Lincoln Electric Zdkladnd jednotka obsahuje

« Primarny kabel 5 m

sa snazime znizovat vaSe ndklady ako aj dopad na Zivotné prostredie. Tieto zvaracie supravy 77 N
- Uzemnovaci kabel so svorkou 3 m

su dostupné so 400 A pri zataZzovateli 80 % alebo s 500 A pri zatazovateli 50 % (pri 40 °C).
S jednotkou podavaca drotu PF-46 moze sUprava podporovat procesy MIG so synergickymi
pro.gram,a'r_m pre ('jrot'y z ocele, thrdzaVEJuceJ ocele, h!lnlka a rurkoveé droty. Standardne su Odporitané baliky obsahuji
k dispozicii funkcie Lift TIG a zvarania obalenou elektrédou. « Podavac. droti.PF-axX

- Zvaraci zdroj Speedtec®

. - COOL ARC® 46 pre verziu s vodnym
Vlastnosti chladenim

e Pulzny proces MIG - vyborny pre nizky rozstrek, nizka uroven vneseného tepla a aplikacie + Vozik NN N
mimo polohy - spravi doslova z kaZdého operatora lepsieho zvératal + 5 m prepojovaci kabel, pistol MIG

e . . S S , a reguldtor plynu
o Prémioveé spravanie pri zvarani CV MIG & pri zvarani obalenou elektrédou.

Odporucané poddvace drotu
PF-41, PF-42, PF-44, PF-46

Klucové valitelné mozZnosti

o Variabilné ovlddanie induktancie. - K10349-PG(W)-xM Prepojovacie kable
e Synergicka sposobilost. +K10429-36-xM Pistol MIG LGS 360 G

. R . S S -300A-3/4/5m
o Riadenie zakaziek s limitmi zabezpetenymi heslom (PF-46). . K10429-505-xM Pitol MIG LGS 505 W
e Plynulé ovladanie rychlosti poddvania drotu a napatia. - 450A - 3/4/5m

+K14096-1 Vozik Speedtec

- K14141-1 Vozik Dual

- K14105-1 Vodny chladit¢ COOL ARC® 46

- K10420-1 Chladivo Acorox 2 x 5 1)

+ K14130-1 LACI (Lincoln ArcLink
Communication Interface)
- komunikacné rozhranie Lincoln
ArcLink

«K14121-1 Pouzivatelské rozhranie U2

+K14122-1 PouZivatelské rozhranie U4

+K14123-1 Pouzivatelské rozhranie U6

+K14124-1 Externy ovladaci panel
(12-kolik.)

+K14125-1 Suiprava 12-kolik. zasuvky (F)

« K14131-1 Arclink-T Flex

- K14132-1 Adaptér 5-kolik. (M)/
12-kolik. (F)

«K14135-1 Arclink-T-Power

- K14120-1 Suprava 6-kolik. zasuvky (F)

7//@%}’1@2&

74\ \ COMMUNICATIONS PROTOCOL

e Dialkové ovladanie na pistoli (PF-46 & volitelne pre PF-44).
o Prednastavenie (okrem PF-41) & viacero postupov (PF-46).

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www incolnelectric.com/green

Technické Specifikdcie

Primarne napatie |Rozsah Poistka typu rG |Hmotnost Rozmery Stupen VsTUP VYSTUP
UyICECK (Ul fuslteztyy (50 -60HZ) prudu (A) Moy i alebo istic typu Z | (kg VxSxH(mm) ochrany
Speedtec® 4055P (pulz) | K14117-2 ) 20-400  |400A/34V/80% 32A By

400V/3-faz. 50 535x300 x 635 |IP23
Speedtec® 505SP (pulz) |K14116-2 20-500 |500A/39V/50% [32A

Technickeé Specifikdcie poddvacov drdtu

= i e o Rozsah rychlosti "vacti drd .

, Cislo Pohafiacia . \Ustupné |Vystupny AN TYE 93t Rozsah velkosti drotu (mm) | Hmotnost | Rozmery
YAOCH polozky kladka Uitltlatute napatie |vykon Frg?;\i/r?]ma @i Plny Rurkovy (kg VxSxH[mm)
PF-41  |KI4163-1 17
PF-42  K14107-1 18

4 Vzduch/voda |40V DC 500 A@60% 1,0 — 22 08-16 |10-16 460 x300
PF-44 |K14108-1 . X 640
PF-46 | K14109-1 :
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ZVARACKY PRE POKROCILY PROCES

Invertec® STT® Il

S procesom Surface Tension Transfer®

Revolutny zvaraci zdroj STT® Il kombinuje vysokfrekvencnu
invertorovu technoldgiu s pokrocilym ovlddanim tvaru viny
Waveform Control® na zabezpecenie lepSieho rieSenia zvarania

Invertorovy zvaraci zd

Procesy
« MIG STT®

Odpordéané baliky obsahujli N

« Vzduchom chladeny 4-kladkovy
podavac drotu, pohdnacia kladka
1,0 = 1,2 mm

« Zvdraci zdroj STT® Il na podvozku,
privodny kabel, pracovna svorka

ako tradicné zvaranie MIG s kratkym oblukom.

Vlastnosti

e Kontrolovand penetracia a vynikajuce ovladanie vneseného

idedlne na zvaranie spojov s otvorenym koreniom, medzerami

alebo na tenkom materidli bez prepalenia.

e Znizeny rozstrek a tvorba splodin - prud je kontrolovany,
aby sa dosiahol optimalny prenos kovu.

e Rozne ochranné plyny - zmesi argénu, vratane hélia
alebo 100 % (O, pri drotoch s vacsim priemerom.

e Dobré ovladanie husenice a vySSie rychlosti posuvu - dokdze

nahradit TIG pri mnohych aplikdciach.
e Prid na pozadi a dobehovy prud - presne ovldda jemnu

s kablom

«5 m prepojovaci kdbel, pistol MIG
a reguldtor plynu

Klucoveé volitelné moZnosti

«K10370-PG-xM Prepojovacie kable

+ K10429-15-xM Pistol MIG LGS 150 G
- 150 A - 3/4/5 m

+ K10429-25-xM Pistol MIG LGS 250 G
-200A - 3/4/5m

+K10429-36-xM Pistol MIG LGS 360 G
-300A -3/4/5m

- K14094-1 Dialkové ovlddanie =15 m

+K10158-1 Montdzny stojan Readi-Reel
(15 kg

tepla -

a hrubu uroven vneseného tepla pre znizené ruSenie a prepalenie,

ako aj riadnu penetraciu.
e Nastavitelny horuci Start reguluje teplo na zaciatku zvaru.

e PIne vybavené; LF 33 disponuje 2/4-krokovou spustou, ovlddanim
doharania, prefukovanim, volnym vylevom drdtu, zabehom.

Technické Specifikdcie

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.incolnelectric.com/green

Vyrobok Cislo Primdrne napatie Rozsah e Hodnota poistky ' Hmotnost | Rozmery Ochrana/ A1 VSTUP
v polozky | (50 -60Hz) prudu (A) yvy [A) [pomald) (k) VxSxH(mm) | triedaizolacie 3 Sy STT
|
STTII K1527-3 200/220/380/400/440 Vi3-F4 - 450 59 589 x 336 x 620
] -1az. [spmka] 225A/29V/60%
Balik STTII | PSTT2-1-A 5_125 200 A28VA00% 32 75 995 x 920 x 980 |IP23/H
STTII K1527-4 400V/3-faz. [pozadie) 59 589 x 336 X 620

Power Wave® (300

Prenosna flexibilita

Power Wave® (300 je sucastou moduldrneho konceptu
ponukajuceho mnoho réznych konfiguracii a umozfiujuceho

nastavit zariadenie na vasu zvaraciu aplikaciu. VSetky

Power Waves® prichddzaju s ethernetovym pripojenim
a bezplatnym softvérom. Aktualizacie bezplatného softvéru

su k dispozicii na www.powersoftware.com.

Vlastnosti

e Spitkovd charakteristika zvéracieho obltka v pulznom
rezime, rezime Pulse-on-Pulse®, CV, reZime zvdrania
obalenou elektrédou a TIG DC.

e Standardne je podporované mnoZstvo rozlitného

materialu; ocel, nehrdzavejuca cel, hlinik ale aj zliatiny
s vysokym obsahom niklu a CuSi.

o RapidArc® pre vysSiu rychlost posuvu a mensie vnesené
teplo pri oceli a nehdrzavejucej oceli.

e PowerMode® znizuje rozstrek a zlepSuje vzhlad aj
pri aplikacii s nizSim napatim na oceli & nehrdzavejucej
oceli, €o je tiez prinosné pre vysoké nanasanie
pri hliniku.

e S2F pre prémioveé zvaranie hlinika.

o Cistiaci impulz zabezpetuje ¢istd Spitku drotu
bez guldcky, pripravenu na restart.

Technické Specifikdcie

Invertorovy zvaraci zdroj

Procesy

« Pulzny rezim MIG

« Pulse-0On-Pulse®

- MIG

« Rurkoveé elektrddy

- Obalena elektréda

« Lift TIG DC

Klucové volitelné mozZnosti

- GRD-400A-70-xM Uzemnovaci kabel
400A - 70 mm2 - 10/15 m

- K10429-36-xM Pistol MIG LGS 360 G
-300A -3/4/5m

+ K10429-505-xM Pistol MIG LGS 505 W
- 450A - 3/4/5m

«KP1696-x Rad suprav pohanacich
kladiek

- KP1697-x Rad suprav pohanacich
kladiek

« K14050-1 Vodny chladit¢ COOLARC®50

- K10420-1 Chladivo Acorox 2 x 5 1)

- K14087-1 Vozik

o Riadenie zdkaziek na uloZenie a rychle nacitanie
vasich nastaveni.

Standardne st podporované obmedzenia
a pristup zabezpeceny heslom.

o Dialkové zapnutie piStole s pouzitim kriZového
spinaca vam umoznuje prepnut na inu zakazku
pre znizenie alebo zvySenie rychlosti podavania
drotu pocas zvarania.

o Vodné chladenie pri kombinacii s vodnym
chladitom COOL ARC® 50.

W /Arclink®

W/ o e

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com/green

o - . ) VSTUP VYSTUP
¢ = 51, | Primdrne napatie |Rozsah - Velkost poistky |Hmotnost |Rozmery Ochranaltrieda
Wialate sl ity (50 -60HZ) pradu (A) ey wita (A) (pomald) (k) VxS xH(mm) |izolacie .. ..
B rAzuvv Hz
Power Wave® (300  K2865-1 [22384{1-;())7(]5\(;]34&. 5-300 300A/29V/40% |40/25 50,4 478 X356 X 610 | IP23/H

T
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ZVARAEKY PRE POKROCILY PROCES
Power Wave® S350 CE i

« Pulse-on-Pulse MIG

Power Wave® S500 CE

- Obalena elektréda

Pulzujica dokonalost, moduldrna flexibilita < Lift TIG

- Drazkovanie

Power Wave S350 a S500 su sucastou nového moduldrneho konceptu spolotnosti Odporicané poddvate drotu

Lincoln Electric; tieto zariadenia, navrhnuté na mnozstvo réznych konfiguracii, sa daju « PF-41, PF-42, PF-44, PF-46, PF-84,
[ahko, ale napriek tomu precizne usit na mieru vasej zvdracej aplikdcie. V3etky nové PF-84Dual 3
platformy komunikuju prostrednictvom Arclink, o umozfuje hladké spojenie so Ogg’gg‘\’/;"ﬁnjr%‘t’ﬁng‘fgi"h”f”
vsetkymi digitalnymi podavacmi Lincoln od PF-4X po PF-84. VSetky Power Waves® s - Zvéraci zdroj Power Wave®, privodny
vybavené ethernetovym pripojenim. Pomocou tohto pripojenia méZete ziskat pristup kabel, pracovna svorka s kablom +
ku zariadeniu a k naSmu bezplatnému softvéru. Aktualizacie su bezplatné; naSa webova Eﬁlo'dAfCé 5X pre verziu's vodnym
. . . . o . . . chladgenim
|0I§§I|ta povyervyavesoftware.com obsahuje najaktudlinejSiu verziu softvéru vratane «5 m hrénafovati kabell pfécol MIG
rezimov zvarania. a regulator plynu
. Klucové volitelné moznosti
V!aStnOStl + GRD-400A-70-xM Uzemnovaci kabel
e Spickova charakteristika zvdracieho oblika v pulznom rezime, rezime Pulse-on-Pulse®, 400A-70 mm? -10/15 mo
CV, rezime zvérania obalenou elektrddou a TIG DC. + K10349-PG(W)-xM Prepojovacie kable
- . o . . . L . + K10429-36-xM PiStol MIG LGS 360 G
e Podporované je mnozstvo rozlicného materidlu; ocel, nehrdzavejuca cel, hlinik ale aj ~300A - 3/4/5 m
zliatiny s vysokym obsahom niklu a CusSi. . K10429-505-xM Pictol MIG LGS 505 W
e RapidArc® & Rapid X™ pre vyssiu rychlost posuvu a mensie vnesené teplo pri oceli - 450A - 3/4/5 m
a nehdrzavejucej oceli. -K2921-1 Modul STT
® iz . e " + K14050-1 Vodny chladic COOLARC® 50
. Pow_erMode znizuje rozstr_elf a_zle_psywyzhlagj aj pri ap||ll<acu S nizsim n_ap_at!m na -K10420-1 Chladivo Acarox 2 x 5 [}
oceli & nehrdzavejucej oceli, ¢o je tiez prinosné pre vysoké nanasanie pri hliniku. + K14085-1 Vozik
e S2F pre prémiové zvaranie hlinika. +K2444-3 CE filter (PW 5700)
= O A .. ) , . + K3004-1 Autodrive 19
o (istiaci impulz zabezpetuje Cistu Spicku drotu bez guldcky, pripravenu na restart. + K3171-1 Autodrive 19 Tandem
e K dispozicii je modul STT, ktory premeni toto zariadenie na zariadenie na zvaranie + K2827-2 Stprava DeviceNet (5350,5500)
STT/zvaranie v pu|zn0m rezime. - K3001-1 Volitelna stprava (Ul, stprava

solenoidoy, 12-kolik. doska)
- K14165-1 PouZivatelské rozhranie U1
+K14121-1 Pouzivatelské rozhranie U2
+K14122-1 PouZivatelské rozhranie U4
+K14123-1 Pouzivatelské rozhranie U6
- K14124-1 Externy ovladaci panel
(12-kolik.)
+K14125-1 Stiprava 12-kolik. zasuvky (F)
« K14131-1 Arclink-T Flex
pOWER WAVE +K14132-1 Adapter 5-kolik. (M)

— /12-kolik. (F)
(LINCOLN
9 ;l;lefﬁ;j

e \Vodné chladenie pri kombinacii s vodnym chladicom COOL ARC® 50.

[ Arctink

\\ COMMUNICATIONS PROTOCOL

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.incolnelectric.com/green

Technické Specifikdcie

Vyrobok Cislo Primdrne napatie Rozsah e Hodnota poistky| Hmotnost |Rozmery Ochrana/trieda vsTuP VYsTUP
i polozky | (50 —60HZ) pradu (A) 1A (A) ([pomald) (ke VxSxH[mm) izolacie
N
Power Wave® S350 CE | K2823-2 5-350 |350A/315V/40% |45/30 46,6 518 X 356 X 630 FAZOVY
230/380/415/460/575V IP23/H
Power Wave® S500 CE | K3168-1 5-500 |500A/39V/60% |90/60 68 570 X 356 x 630
Technické Specifikdcie poddvacov drotu
= T oo o Rozsah rychlosti 'kosti drd .
, Cislo Pohafacia ‘ ) ‘Vstupne ‘Vystupny >N TYEMO5t Rozsah velkosti drotu (mm) | Hmotnost |Rozmery
Vyrobok 5 Chladenie Ao 4 oddvania drot g
v polozky | kladka ‘ ! ‘napane ‘vykon Fm/m\i/n] ! . Plny Rarkowy (k) V xSxH(mm)
PF-41  |K14163-1 \ \ \ \ 17
PF-42 K107 \ \ \ \ 8
Vzduch/voda 40V DC  |500A@60% 1,0 — 22 08-16 1,0-16 460 x 300 x 640
PF-44 |K14108-1 \ \ \ \ .
PF-46 | K14109-1 \ \ \ \ '
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ZVARACKY PRE POKROCILY PROCES

Modul Power Wave® STT®

Pokrocily modul Power Wave®
Pridana mozZnost procesu STT®/AC a TIG HF

Madul Power Wave® STT® priddva moZnost procesu STT® (Surface Tension Transfer®)
k akémukolvek kompatibilnému zvaraciemu zdroju Power Wave® série S a série R na ziskanie

Pokrocily modul

vynikajuceho ovlddania zvaru pri kritickom zvarani kovovych plechov alebo vytvarani korefiového

zvaru rur. Pokrocily modul Power Wave® pridava moznost procesu AC TIG a MIG k akémukolvek

kompatibilnému zvaraciemu zdroju Power Wave® série S na ziskanie vynikajuceho vykonu
pri zvarani hlinika. PokroCily modul taktiez umoznuje proces STT®.

Vlastnosti

o UltimArc® - v synergickych reZzimoch dynamicky
a simultanne ovldda spolocne vSetky parametre
vneseného tepla/obluka. Vysledkom je jednoduché

nastavenie postupu pre operatora.

e Moduldrna konStrukcia - umoznuje jednoduché

pripojenie a rychlu digitdlnu komunikdciu
ArcLink® s kompatibilnymi zvdracimi
zdrojmi Power Wave® série S, podavatmi
drotu Power Feed® a vadnymi chladi¢mi.
Priddva moznost STT®/AC a TIG bez potreby
nakupu druhého zvaracieho zdroja.

Technické Specifikdcie

e Kompaktny pédorys - bezpecne sa zapoji priamo

pod modely Lincoln Power Wave® série S bez

toho, aby zaberal cenny priestor.

e Obvody s vlastnou ochranou - modul chrani sam

seba pred nadmernym prechodnym napdtim

spojenym s vysoko induktivnymi
zvaracimi obvodmi.
e \/ynimocné ovladanie obluka.

%@1@2&2&_

COMMUNICATIONS PROTOCOL

Stupen ochrany @

Procesy pre modul Power Wave® STT®
« MIG-STT

Pokrocily modul Power Wave®

« MIG-STT, pulzny rezim AC MIG

+AC TIG, AC TIG HF

+ DCTIG, DC TIG HF, DC TIG-P, DC TIG-P-HF

Odporucané baliky obsahuju

« PF-4X, 8X [pokrocily modul)

« Zvaraci zdroj Power Wave®, privodny
kabel, pracovnd svorka s kablom +
COOLARC® 50 pre verziu s vodnym
chladenim

«5m prepojovaci kdbel, pistol MIG, horak
TIG (pokrocily modul) a reguldtor plynu

Volitelné moznosti pre pokro€ily modul
-K3980-1 CE KIT-1
«K14144-1 CE KIT-2 TIG

VSTUP  VYSTUP

Vyrobok (islo polozky | Vstupné napétie | Menovity vykon |Hmotnost (ke) | Rozmery V x5 x H (mm)
Modul Power Wave® STT® K2921-1 40V DC 500A/60% 213 Do e P23
Pokrogily modul Power Wave K2912-1 350 A/40% 32
PrisluSenstvo
SUPRAVY PRISLUSENSTVA PISTOLE MIG VODNE CHLADICE
Stpravy kdblov [uzemnenie] Modelovy rad LINC GUN™ COOL ARC® 50
Pre Power Wave Standardne sa tieto pistole dodavaju Pre PW (300/5350/5500
Cislo polozky: s ergonomickou rukovétou, pruZinami na oboch Cislo polozky: K14050-1
- GRD-400A-70-10M | strandch kabla, stahovacimi kolikmi a ,rotatnym o )
[400A -70mm?2 -10m) C gulovym kibom® na konci rukovéte pistole. RUOL ARC® 46
. GRD-400A-70-15M wh Ere \S/peed;E%ASEBS&Er 505SP
[400A - 70 mm? - 15m) Vzduchom chladené pistole - Eir;o Z?)(I]oiky: K14105(j10
Prepojovacie kdble - LGS 150G, 150 A @ 60%
Fast-Mate (x2), plynova hadica, ochrana, K10429-15-xM 3 m, 4 m alebo 5 m CHLADIVO ACOROX e
[2,5, 5, 10, 15, 20, 25 8 30 m] . LGS 2506, ZDOA @ 60% [2X5|] =
(s krizovym spinatom) K10429-25-xM 3 m, 4 m alebo 5 m Cislo polozky: K10420-1 i =
Cislo polozky: +LGS 360G, 300A @ 60%
Pre Speedtec 4055P/5055P & Power Wave K10429-36-xM 3 m, 4 m alebo 5 m
« K10349-PG-xM / PODVOZ KY

[vzduchové chladenie)
« K10349-PGW-xM
(vodné chladenie)

Pre STT Il

- K10370-PG-xM
(vzduchové chladenie)

SUPRAVY POHANACICH
KLADIEK

2 kladky

-KP1696-030S 0,6 —0,8mm
«KP1696-035S 0,9mm
«KP1696-0455 1,2mm
«KP1696-052S 1,4mm
-KP1696-1/165 1,6 mm
- KP1697-035C 0,9mm
«KP1697-045C 1,0-1,2mm
«KP1697-052C  1,4mm
«KP1697-116C 1,6 mm
- KP1697-068 1,8mm
- KP1697-5/64 2,0mm
«KP1697-3/32 2,4mm

Vodou chladené pistole

« LGS 505W, 450 A @ 100%
K10429-505-xM 3 m, 4 m alebo 5 m

SUPRAVA DEVICENET™

Suprava umozniuje konektivitu
DeviceNet™ pre ovladanie
zvéracieho zdroja. \
Obsahuje vnutorny popruh a 5-kolik.
objimku DeviceNet™ pre montaz na =
zadny panel zvdracieho zdroja.

SYSTEMY AUTODRIVE

- 0vladac AutoDrive® 19 prendsa prikazy na podavanie
drotu zo zvaracieho zdroja Power Wave® S na
akykolvek roboticky podavat drotu série AutoDrive®
pre automatizovanu operdciu zvarania.

«0vladac AutoDrive® 19 Tandem prendsa prikazy na
poddvanie drotu zo zvdracieho zdroja Power Wave® S
na akykolvek roboticky poddvac drotu série AutoDrive®
pre automatizovanu tandemovu operdciu zvdrania.

« Podvozok s ploSinou na
plynovu fladu, doddvany
ako suprava, na pouZitie so
Speedtec 405/505S & SP.
Cislo polozky: K14096-1

- Podvozok s ploSinou na plynovu
flasu, doddvany ako stprava,
na pouzitie s PW (300
Cislo polozky: K14087-1

« Podvozok s ploSinou na plynovu
flasu, dodavany ako stprava,
na pouzitie s PW S350/500
Cislo polozky: K14085-1

«Vozik s pevnymi zadnymi
a otoCnymi prednymi
kalieskami a jednou
ploSinou na plynovu flasu.
PohodIné rukovdte umoziuju
jednoduché uloZenie kdblov.
Vdaka uzkej stope prejde cez
762 mm dvere. Na pouZitie
s Power Wave a Flextec.
Cislo polozky: K3059-4
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SOFTVEROVE RIESENIA POWER WAVE®

Power Wave® Manager - CheckPoint™ - WeldScore™ -
PowerWaveSoftware.com



Softvéroveé rieSenia Power Wave® Softvér Power Wave®

Pristup k monitorovaniu procesov zvarania. Kedykol'vek. Kdekol'vek. R
e Spravovat - monitorovat

projekty zvarania po celom

Power Wave® Manager svete,
Riad'te svoj proces e Analyzovat - prehliadat

. ) o ) ) . ) o informacie o zvarani v redlnom
o VSetky informdcie a nastavenia potrebné na riadenie zvéarania e
a postupov. 5
o Kontrolovat naklady - sledovat

CheckPoint™ zvary a spotrebu dratu.
o Kontrolovat proces - vytvarat

jedinetné ndzvy a nastavovat
obmedzenia pre zvaranie pre
kazdu aplikaciu.

™ o Upravovat - menit hranice
WeldScore premennych pre zvaranie.
Zvyste kvalitu svojich vyrobkov

e Integrovany systém kvality zvdrania, ktory moze pomact pri

Udaje o zvarani kdekolvek

o Ukladajte svoje udaje v cloude a pristupujte k nim cez takmer
akeékolvek zariadenie.

/_

otdzkach riadenia kvality. Softvér Power Wave®:
o ZvySuje produktivitu a kvalitu
www.PowerWaveSoftware.com vyrobkov.
BEZPLATNE aktualizujte vas softvér zvdracieho zdroja Power Wave® e Znizuje prevadzkové naklady.
e Ziskajte pristup k najlepSim rieSeniam pre zvaranie v odvetvi. o Nestojf vas nic!

e Dostupny vo viacerych jazykoch

Preco pouzivat softvérové rieSenia Power Wave®?

- Dialkové monitorovanie prevadzky - - Nainstalujte a nakonfigurujte si CheckPoint™ priamo z aplikacie.
V redlnom tase si mdZete prezerat informacie o akejkolvek zvéracej

- Offline analyza operacii zvarania -
stanici pripojenej na siet v ktorejkalvek prevadzke.

Funkcie Snapshot a WeldView™ umoznuju rychlu a jednoduchu
- Pomenovanie nastaveni v pamati pomocou textovych poli - diagnostiku zvaracieho vybavenia.
Upravte si vlastné nazvy pamate s funkciami podlfa Welding - Vyhodnotenie vasho zvaracieho zdroja -
Procedure Specifications (WPS) (Specifikdcia zvaracich postupov), Skontrolujte kalibraciu, stav zvéracieho kdbla a iné prevédzkové
Procedure Qualification Records (PQR] (zdznamy kvalifikacie postupov] nastavenia priamo z v&sho potitata.
alebo inych relevantnych informacii.

- UloZenie nastaveni pre neskorsie pouzitie -
Nastroje na zalohovanie a obnovenie dokazu ulozit a obnovit vSetky
nastavenia zvarania z predchddzajucich zékaziek.
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POWER WAVE®

Power Wave® Manager
Stav systému
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Kontrolujte stav kazdého
kompaonentu vo vasom
zvaracom systéme.

Prehliadajte a jednoducho
upravujte informacie suvisiace
S vasimi operdciami zvarania.

Upravte si ndzvy vasich
nastaveni v pamati, aby sa
zhodovali s ¢islom Welding
Procedure Specification
(WPS) (3pecifikacia zvaracich
postupov) alebo Procedure
Qualification Record [PQR)
(zaznamy kvalifikacie
postupov), alebo s inymi
identifikatormi pre neskorsie
jednoduché nacitanie.

Zdloha - uloZte si na pevny
disk vSetky nastavenia
suvisiace so Specifickou
konfiguraciou.

Obnovenie - otvorte akukolvek
predtym uloZenu konfiguraciu
a nahrajte nastavenia do
zvaracky.
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CheckPoint™
Ukladajte svoje udaje o zvarani

v cloude a pristupujte k nim cez takmer
akékol'vek zariadenie

o Skenovanie pre sledovatelnost: e Cloud API:

PouZivajte mobilnu aplikaciu CheckPoint™ na skenovanie Ciarovych Pouzivanie Standardného

kddov pre operatora, ID spotrebného materidlu a sériové ¢isla dielov. priemyselného protokolu OData,

VSetko skenovanie sa dava do suvisu s udajmi o zvarani, ktoré CheckPoint™ poskytuje bezpecny

poskytla zvaracka. Obsahuje integraciu Bluetooth pre priemyselné pristup k udajom prostrednictvom Always On™ a Pulse™ sy

skenery Ciarovych kadov. podnikovych systémov ERP, obchodné znatky I/Gear Online, LLC
o Jednoducha sprava systému prevadzkovych systémov OEE

Definujte, kto bude autorizovany na prezeranie tdajov, analyz, a aplikacii pre udrzbu.

dokumentov a ndvodov Specifickych pre kazdu zvaracku na stolnych
a mobilnych zariadeniach.

Vyhody
o Ziadne komplikacie so softvérom: o Bezpetnost, na ktord sa mdzete
Pri Standardnej edicii nemusite kupovat, inStalovat ani aktualizovat spolahnut:
Ziadny softvér. Aktualizacia je automaticka a okamzita. VaSe Udaje su chranené fyzickym
e Jednoducha aktivacia: zabezpecenim, Sifrovanim,
Nie st potrebné Ziadne, alebo len minimélne investicie do IT; autentifikaciou pouzivatela a dalSimi
len pripojte zvaracku na internet a hotovo. moznostami.
e Jednoduché pouZivanie: e Agregdcia Udajov:
Prihlaste sa kdekolvek, kedykolvek a prezerajte si stav zvéracky Vdaka globalnemu pohladu na v3etko
a ovela viac. vase zvaracie vybavenie mozete
 Kompatibilita s mobilnymi zariadeniami: porovnavat vSetky vase prevadzky.
Prezerajte si Udaje na smartfénoch, tabletoch, laptopoch alebo e Export:
stolnych poéitacoch prostrednictvom akéhokolvek softvéru. Exportujte udaje a reporty v roznych
o Grafické rozhranie: formatoch pre analyzu offline.

Prezerajte si Udaje na intuitivnej pristrojovej doske, na ktorej Pulse™
poskytuje prehlad o vasich operaciach zvarania.

Production Monitoring

CHECK{)POINT.

AlwaysOn

-

Vystrahy Monitorovanie Sledovatelnost

' 4
Prijimajte e-mailové upozornenia V ro b Uspokojte poziadavky na reporting tym,
na zaklade stavu vybavenia Ze zaznamenate Udaje pre audit.
) SOl (GE Prezerajte si stav kazdej zvaracky

a podrobnosti o zvarani.
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CheckPoint™

Pristrojova doska pre vyrobu

Prezerajte si Udaje o kazdej

stanici alebo o celom zariadeni na
pristrojovej doske vytvorenej pre
potreby pouZivatela. Pristrojova
doska obsahuje tabulky a grafy

po dioch, tyzdioch a inych
obdobiach na zaklade pouzivatelom
definovanych kritérii.

Prezerajte si sthrn vyroby
vsetkych vasich operacii
zvarania. Zosumarizujte udaje zo
vSetkych zvaraCiek alebo prejdite
na detaily, aby ste identifikovali
Uzke miesta vo vyrobe.

LT
i Lras il
Burkdirg & Rt 1) ORARLI
Badkders) A fictct 84 Al
Burking & Rk 83 IEEEAT B
Suking B Faslel G007 11051
Burirg B Pt 5007 L300 A

Pozrite si kldgovu metriku
zvaracky, ako napriklad
WeldScore™, True Energy™,
rychlost poddvania drotu,
prud/napadtie a nanasanie
zorganizované podla profilu
zvarania. Pouzite mieru vyuzitia

a zostdvajuci €as zvaracieho drotu
na kazdej stanici.

o i

Pouzite mobilnu aplikdciu

na skenovanie Cisla Sarze
spotrebného materidlu Lincoln Q1
alebo Q2 a Cislo Sarze sa priradi

k tdajom o zvarani. Toto priame
prepojenie medzi zvdranim

a certifikatom spotrebného
materidlu poskytuje automaticky,
spatne nacitatelny zéznam

pre podnikové systémy riadenia
kvality.
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WeldScore™ A~
Umoznuje hodnotenie kazdého zvaru
pomocou skore na zaklade naucenej
vzorky akceptovatelnych zvarov

Vyborné pre:

e RozSirovanie moznosti kontroly kvality o Kritické zvary so Specifickymi poziadavkami

e Monitorovanie adbornych 3kal, klasifikaciu na kontrolu kvality —
a zavereCné skusky o Skusky operdtorov a certifikacné programy

Vyhody

e WeldScore™ je jedinetny monitorovaci systém (s podanou Ziadostou
0 patent], zaloZeny na 30 az 50 internych kontrolnych premennych.

e Zasadne odliSny od systémov na monitorovanie Udajov, ktoré
pouzivaju len napdtie a intenzitu prudu.

e \/ySSia spolahlivost detekcie dosiahnuta rychlostou zberu udajov
120 kHz a integrovanymi poznatkami o systémoch ovlddania zvarania.

e Umoziiuje hodnotenie kazdého zvaru pomocou skdre na zdklade
naucenej definicie akceptovatelnych podmienok.

o Statisticka analyza viacerych parametrov 3pecialne navrhnutd
pre konzistentné a spolahlivé vysledky.

WeldScore™ erikiad

~ 25 CFH, 90/10 argén/CO,

10 ms

10 ms

Tesne sa zhoduje s ,nau¢enym*
vzorovym zvarom, vysledkom
je 99 % skore.

Akceptovatelny zvar - spravne
pradenie plynu a pokrytie vytvara
dobry zvar bez pérovitosti.

Priklad - slabé priadenie plynu Priklad - zmena zmesi ochranného plynu
Neakceptovatelny zvar - slabé pridenie plynu ma za nasledok Neakceptovatel'ny zvar - nespravna zmes prinasa vyssiu
ocividnu pérovitost. troven rozstreku.

- AR o S
Priklad - slabé prudenie plynu Priklad - zmena zmesi ochranného plynu
Dobry vzhl'ad/vniitorna pdrovitost - zvar sa javi ako dobry. Dobry vzhl'ad/neadekvatna penetrdcia - vzhl'ad zvaru je dobry,
Rez naprie€ zvarom vSak odhalil drobné diery a skrytu pérovitost pod s minimalnym rozstrekom. Rez naprie€ zvarom vsak odhalil slabu

povrchom z dévodu slabého pradenia plynu alebo pokrytia plynom. penetrdciu z dovodu nespravneho typu plynu.

iOO % aréﬁn
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